ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI

NITOWNICA PNEUMATYCZNA
DO NITONAKRETEK M3-M12
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Wiacznik
dwustopniowy

W zestawie koncowki: M3; M4; M5; M6; M8; M10; M12.
Zastosowanie : Wszystkie typy - nitonakretki aluminiowe,
stalowe, nierdzewne.

Sita zrywania:2050 kg.

Regulacja skoku

Sita Srednica Dt skoku y
. . ! . Wysokos¢
Model zaciagania nitow zaciagu (mm)
(N) o (mm) (mm)
AT -515 20.500 M3 - M12 0-6.5 310

Nr seryjny

Odpowietrznik
nitownicy

M3 M4 M5 M6

M8 M10 M12

Cisnienie pracy: 2 - 6.2 bar (maks. 7 bar)
Srednica wew. weza zasilania: 6,5 mm
Zuzycie powietrza 7,5 I/1 cykl pracy

Otwér do uzupeniania
oleju hydraulicznego
ISOVG32

Masa Wibracje Hatas ?:E:,ec:':
(kg) (m/s2) (db(A)) (bar)
25 25 80 2-6.2



WAZNE! Sposéb podtaczenia do instalacji:

Powietrze zasilajace powinno by¢ olejone mgta olejowa 3-4 krople na minute olejem do smarowania narzedzi
pneumatycznych. Waz zasilajacy $rednica wew. min 6 mm i nie dtuzszy niz 10 m.

1. Sposéb regulacji trzpienia do dtugosci nitonakretki.

"

Nakreci¢ nitonakretke (a) na réwno z trzpieniem
i dokreci¢ nakretke (b) w lewo do czota niktonakretki.

Zakontrowac nakretke w prawo (c).

2. Sposéb wymiany trzpienia.

Odkreci¢ Srubke przytrzymujaca trzpien. Wyja¢ srubke przytrzymujaca trzpien.



Odkreci¢ nakretke trzpienia Wyja¢ nakretke trzpienia
5 6
Wyjaé trzpien

3. Regulacja skoku

A. Ustalenie skoku narzedzia.

Zmierzyc¢ i zapisac catkowitg diugosc nitonakretki przed specznieniem.

Podtaczy¢ narzedzie do zasilania powietrzem. Uchwyci¢ mocno palcami nitonakretke od strony trzpienia, aby sie nie
krecita. Skierowac trzpien narzedzia pod wtasciwym katem w strone gtowicy nitonakretki i pociagnac za spust i poczekac
az narzedzie zakonczy cykl tj. wykreci sie ze speczonego tacznika. Zwolni¢ spust (rys. 1).

Nastepnie znow zmierzy¢ dtugosc¢ speczonego facznika. Zapisac roznice pomiedzy pomiarami przed i po wyciggnieciu.
Réznica “L" jest rzeczywistg dtugoscia skoku, jaki ustawiony jest obecnie w narzedziu (rys. 2). Jest to kluczowa informac-
ja dla nastepnego kroku ustalania wymaganej wielkosci skoku.

Rys. 1 Rys. 2



B. Ustalanie wymaganego skoku.

Kazda nitonakretka przyjmuje grubos¢ materiatu spomiedzy minimalnego i maksymalnego limitu trzymania.

Nalezy sprawdzi¢ szczegoty dotyczace uzywanych facznikow i ustalic, jaki skok jest potrzebny, by instalowac dany tacznik
w materiale o danej grubosci. Wymagania dotyczace ustawienia skoku od roznych producentow nakretek nitowych
moga sie roznic.

UWAGA! Zbyt duzy skok (ciggniecie) moze ztamac gwint trzpienia srubowego (kotka wycigganego), zniszczy¢ gwint
tacznika lub oba na raz. Zbyt maty skok moze prowadzi¢ do luznej instalacji.

Przypuscmy, ze uzywamy tacznika M6 do instalacji w materiale o grubosci 1,0 mm. Wymagany skok (ciagniecie) wynosi
3,5 mm, co wynika z wykresu dla tacznika, i jest to dobre przyblizenie skoku potrzebnego do uzyskania odpowiedniego
specznienia (rysunki 3 i 4).

Rys. 3 Rys. 4

4. Uzupetnianie oleju hydraulicznego / odpowietrzanie.

Zalecany olej hydrauliczny ISO WG 32. Korek wlewowy

Sruba odpowietrzajaca

Odpowietrzenie nitownicy



5. Obstuga nietownicy AT-515

5.1. Wywierci¢ otwor o odpowiednim rozmiarze w materiale roboczym

i wtozy¢ nitonakretke do otworu.

5.2. Umiescic trzpien Srubowy naprzeciwko nitonakretki.
- Oprze¢ narzedzie delikatnie o nitonakretke; nie naciskajgc zbyt mocno.
- Trzymac narzedzie pod katem prostym do powierzchni materiatu roboczego.
Jesli uzywa sie je pod innym katem, moze przejs¢ na bieg wsteczny bez spe-
cznienia nitonakretki.
“informacja dodatkowa"- lub czesciowo nakreci¢ nitonakretke na trzpien srubo-
wy i wtozy¢ trzpien srubowy z nitonakretka do przygotowanego otworu.

SUGEROWANE CISNIENIE PRACY WEDEUG SREDNICY NITONAKRETEK:
e M3-2bar ¢ M5-5,2bar
*M4-3bar ¢ M6-M12-6,2bar

5.3.Trzpien srubowy wkreca sie 5.4. Nitonakretka jest speczana 5.5.Trzpien srubowy wykreca sie
automatyczne w nitonakretke. w materiale roboczym. z powrotem z nitonakretki.
BEZ NACISKU WEACZNIKA NACISNAC WEACZNIK TRZYMAC W ACZNIK

5.6. Zakonczenie pracy
1UWAGA!

W CELU WYDLUZENIA ZYWOTNOSCI TRZPIENI GWINTOWANYCH
ZALECA SIE ICH SMAROWANIE/OLEJENIE
KAZDORAZOWO LUB PO KILU PROCESACH TECHNOLOGICZNYCH,
W ZALEZNOSCI OD OBCIAZENIA

ZWOLNIC WEACZNIK



6. Ogolna instrukcja uzytkowania narzedzi pneumatycznych

UWAGA!
Przed rozpoczeciem pracy tym narzedziem nalezy doktadnie i ze zrozumieniem przeczytac niniejsza instrukcje obstugi.
Jesli bedziesz miat jakiekolwiek watpliwosci badz pytania skontaktuj sie bezposrednio ze sprzedawca.

W przypadku nieréwnomiernej pracy narzedzia badz jego uszkodzenia nalezy natychmiast przerwac prace.

ZASADY BEZPIECZENSTAWA

Nigdy nie zasilaj narzedzia gazami tatwopalnymi oraz sprezonym tlenem. Uzywaj filtréw, odwadniaczy i regulatorow
przeptywdw powietrza. Do czyszczenia i konserwacji nie uzywaj substancji zracych i tatwopalnych. W zadnym razie
nie wolno dopusci¢ do przekroczenia maksymalnej wartosci zasilania ( 6 bar ). Odtacz narzedzie od zasilania w czasie
zmiany oprzyrzadowania, regulacji narzedzia badz jego konserwacji. Uzywaj srodkow ochrony BHP ( rekawice, okulary,
stopery ). Nie przekazuj narzedzia osobie nie przeszkolonej.

ZASILANIE

Narzedzie wymaga naolejenia przed pierwszym uruchomieniem oraz po dtuzszej przerwie. W tym celu nalezy do wlotu
powietrza wpusci¢ kilka kropel oleju do narzedzi pneumatycznych ( Torcula 32 ). Poza tym narzedzie wymaga statego
smarowania tym samym olejem przy pomocy naolejaczy lub zintegrowanych blokéw przygotowania powietrza.

Powietrze do zasilania narzedzi pneumatycznych powinno by¢ pozbawione wody oraz zanieczyszczen,
wg normy ISO 8573.1.2001.

Powietrze powinno mie¢ ponizsze parametry:

+ Rodzaj klasy dla narzedzi pneumatycznych: 4

« Liczba czastek statych (0,5-1,0 u) na Tm*: 1000
- Cisnieniowy punkt rosy: 3 °C

- Olej wraz z para: 5 mg/m®

- Cisnienie pracy: 6 barow

1,/2" (13mm lub wyzej)
rury i ztaczki

szybkoztaczki

ztaczka ztaczka

waz
cisnieniowy

waz potgczeniowy naolejacz

filtr wody



7. Zestaw nietownica AT-515

a3 gl o

9

1. Trzpien

1.b Wyciecie w gwincie do mocowania $rubg nr 5
2. Kluczyk ampulowy

3. Nakretka trzpienia

4, Nakretka kontrujgca nakretke trzpienia

5. Sruba hex do zamocowania trzpienia

DYSTRYBUTOR

Atmo Sp. z o.0.

6. Tuleja trzpienia

7. Obudowa gtowicy z otworami
8. Kluczyk ptaski

9. Strzykawka do odpowietrzania

ul. Zwigzkowa 15, Warszawa
Tel./Fax 22 815 67 21
e-mail: atmo@atmo.com.pl
www.atmo.com.pl



8. Dokumentacja DTR



8. Dokumentacja DTR
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KARTA GWARANCYJNA

TYP URZADZENIA Mieszadto pneumatyczne

MODEL

NR FABRYCZNY

ADRES UZYTKOWNIKA

DATA SPRZEDAZY Pieczatka punktu sprzedazy:

WARUNKI GWARANCIJI:

1. Producent gwarantuje dobra jakos¢ i sprawne dziatanie narzedzia, na ktdre zostata wydana niniejsza gwarancja.

Okres gwarancyjny trwa 12 miesiecy i liczy sie od daty sprzedazy, przy zachowaniu warunkow uzytkowania podanych w instrukcji obstugi.

2. Ujawnione w tym okresie wady uniemozliwiajace eksploatacje sprzetu zgodnie z przeznaczeniem, beda usunigte bezptatnie w okresie 14 dni

od daty dostarczenia sprzetu do punktu serwisowego

Zastrzega sie mozliwos¢ przediuzenia czasu naprawy w przypadku braku czesci zamiennych w centralnym magazynie w Polsce.

Okres gwarancyjny przedtuza sie o czas trwania naprawy.

. Obstuga gwarancyjna nie obejmuje uszkodzen lub nieprawidtowego dziatania narzedzi powstatych w wyniku:

« uszkodzen mechanicznych i wywotanych nimi wad typu: upadek narzedzia z wysokosci, widoczne $lady uderzen i wywotanych nimi
peknie¢ na obudowie, korozji, dziatanie substancji zracych, wysokiej temperatury, zanieczyszczen w tym obecnosci wody.

«uszkodzen wynikajacych z nieprawidtowej eksploatacii, niezgodnej z warunkami - okreslonymi w instrukcji uzytkowania i obstugi;
«wadliwego samodzielnego demontazu i montazu poszczegolnych podzespotow lub wyniktych z tego powodu brakow w ukompletowaniu
narzedzia;

*pracy narzedzia bez smarowania oraz braku mozliwosci identyfikacji narzedzia.

6. Obstuga gwarancyjna nie obejmuje wymiany materiatow eksploatacyjnych (smary, oleje) oraz czyszczenia (mycia) narzedzia;

7. Jednym z warunkoéw uznania reklamacji w okresie gwarancji jest dostarczenie kompletnych narzedzi do sprzedawcy lub punktu serwisowego
wraz z nalezycie wypetniona karta gwarancyjna . W tym m.in. nalezy zamiesci¢ na odwrocie karty krotki opis usterki — powstatej niesprawnosci
oraz telefon lub adres e-mail osoby kontaktowej w celu ustalenia ewentualnych warunkéw naprawy.

8. Sposob dokonania naprawy ustala punkt serwisowy. Nieprzestrzeganie warunkow gwarancji jest rownoznaczne z jej utrata.

9. W przypadku nie uznania reklamacji zostanie doliczony koszt transportu w obydwie strony.

10. Czyszczenie i mycie narzedzi nie jest obowiazkiem gwaranta. W przypadku dostarczenia do serwisu gwarancyjnego
narzedzi brudnych, nabywca zostanie obcigzony kosztami mycia i czyszczenia.

SN

UWAGA!

Aby zachowac¢ warunki gwarancji narzedzia nalezy wykonac przeglad serwisowy- gwarancyjny po przepracowaniu 500 godz.

lub raz na 6 m- cy.

Z gwarancji wytaczone sg materiaty eksploatacyjne i elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie normalnej eksploatacii (np. fopatki napedowe
wirnika, cylinder, tozyska, uchwyty mocujace koncowki roboczej, tarcze sprzegiet poslizgowych itp.).

Jezeli narzedzia do naprawy nie moga by¢ dostarczone osobiscie, nalezy w tej sprawie skontaktowac sie z serwisem w celu ustalenia sposobu
doreczenia. Telefon kontaktowy do serwisu: 228156721; kom. 602883184; 602883144 |ub elektronicznie atmo@atmo.com.pl.

W innym przypadku nalezy skontaktowac sie w tej sprawie ze sprzedawca bezposrednio.

Zapoznatem sie z trescia niniejszej gwarancji oraz instrukcja obstugi narzedzia i wyrazam zgode na zawarte w nich warunki, co stwierdzam
wiasnorecznym podpisem:

(imie i nazwisko oraz adres kupujacego) (podpis)




NANTMO® KARTA GWARANCYJNA

OPIS USTERKI (WADY) NARZEDZIA

KARTA PRZEGLADOW i NAPRAW

DATA « Pieczatka punktu
7GLOSZENIA OPIS WYKONANYCH CZYNNOSCI NAPRAWY naprawy

UWAGI:



