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Nr seryjny

Włącznik
dwustopniowy Odpowietrznik

nitownicy

W zestawie końcówki: M3; M4; M5; M6; M8; M10; M12.
Zastosowanie : Wszystkie typy - nitonakrętki aluminiowe, 
stalowe, nierdzewne.
Siła zrywania:2050 kg.

Cisnienie pracy: 2 - 6.2 bar (maks. 7 bar)
Średnica wew. węża zasilania: ø 6,5 mm
Zużycie powietrza 7,5 l/1 cykl pracy

Model
Siła 

zaciągania
(N)

Średnica
nitów

ø (mm)

Dł. skoku
zaciągu

(mm)

Wysokość
(mm)

Masa
(kg)

Wibracje
(m/s2)

Hałas
(db(A))

Ciśnienie
robocze

(bar)

AT - 515 20.500 M3 - M12 0 - 6.5 310 2.5 2.5 80 2 - 6.2

Regulacja skoku Otwór do uzupełniania 
oleju hydraulicznego

ISO VG32
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WAŻNE! Sposób podłączenia do instalacji:
Powietrze zasilające powinno być olejone mgłą olejową 3-4 krople na minutę olejem do smarowania narzędzi 
pneumatycznych. Wąż zasilający średnica wew. min 6 mm i nie dłuższy niż 10 m.

1. Sposób regulacji trzpienia do długości nitonakrętki.

2. Sposób wymiany trzpienia.

Nakręcić nitonakrętkę (a) na równo z trzpieniem 
i dokręcić nakrętkę (b) w lewo do czoła niktonakrętki.

a

1 2

3

b

Zakontrować nakrętkę w prawo (c).

1

Odkręcić śrubkę przytrzymującą trzpień.

2

Wyjąć śrubkę przytrzymującą trzpień.
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Odkręcić nakrętkę trzpienia

Wyjąć trzpień

Wyjąć nakrętkę trzpienia

3

5

4

6

3. Regulacja skoku

Rys. 1 Rys. 2

A. Ustalenie skoku narzędzia.

Zmierzyć i zapisać całkowitą długość nitonakrętki przed spęcznieniem.

Podłączyć narzędzie do zasilania powietrzem. Uchwycić mocno palcami nitonakrętkę od strony trzpienia, aby się nie 

kręciła. Skierować trzpień narzędzia pod właściwym kątem w stronę głowicy nitonakrętki i pociągnąć za spust i poczekać 

aż narzędzie zakończy cykl tj. wykręci się ze spęczonego łącznika. Zwolnić spust (rys. 1).

Następnie znów zmierzyć długość spęczonego łącznika. Zapisać różnicę pomiędzy pomiarami przed i po wyciągnięciu. 

Różnica “L” jest rzeczywistą długością skoku, jaki ustawiony jest obecnie w narzędziu (rys. 2). Jest to kluczowa informac-

ja dla następnego kroku ustalania wymaganej wielkości skoku.
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Rys. 3 Rys. 4

B. Ustalanie wymaganego skoku.

Każda nitonakrętka przyjmuje grubość materiału spomiędzy minimalnego i maksymalnego limitu trzymania. 

Należy sprawdzić szczegóły dotyczące używanych łączników i ustalić, jaki skok jest potrzebny, by instalować dany łącznik 

w materiale o danej grubości. Wymagania dotyczące ustawienia skoku od różnych producentów nakrętek nitowych 

mogą się różnić.

UWAGA! Zbył duży skok (ciągnięcie) może złamać gwint trzpienia śrubowego (kołka wyciąganego), zniszczyć gwint 

łącznika lub oba na raz. Zbyt mały skok może prowadzić do luźnej instalacji.

Przypuśćmy, że używamy łącznika M6 do instalacji w materiale o grubości 1,0 mm. Wymagany skok (ciągnięcie) wynosi 

3,5 mm, co wynika z wykresu dla łącznika, i jest to dobre przybliżenie skoku potrzebnego do uzyskania odpowiedniego 

spęcznienia (rysunki 3 i 4).

Odpowietrzenie nitownicy

Korek wlewowy

Śruba odpowietrzająca

4. Uzupełnianie oleju hydraulicznego / odpowietrzanie.
     Zalecany olej hydrauliczny ISO WG 32.



6

5. Obsługa nietownicy AT-515

5.1. Wywiercić otwór o odpowiednim rozmiarze w materiale roboczym 
    i włożyć nitonakrętkę do otworu.

5.2. Umieścić trzpień śrubowy naprzeciwko nitonakrętki.
        - Oprzeć narzędzie delikatnie o nitonakrętkę; nie naciskając zbyt mocno.
        - Trzymać narzędzie pod kątem prostym do powierzchni materiału roboczego. 
        Jeśli używa się je pod innym kątem, może przejść na bieg wsteczny bez spę-
        cznienia nitonakrętki.
        “informacja dodatkowa”- lub częściowo nakręcić nitonakrętkę na trzpień śrubo-
        wy i włożyć trzpień śrubowy z nitonakrętką do przygotowanego otworu.

SUGEROWANE CIŚNIENIE PRACY WEDŁUG ŚREDNICY NITONAKRĘTEK:

· M3 - 2 bar

· M4 - 3 bar
· M5 - 5,2 bar

· M6 - M12 - 6,2 bar

BEZ NACISKU WŁĄCZNIKA

5.3. Trzpień śrubowy wkręca się 
        automatyczne w nitonakrętkę.

NACISNĄĆ WŁĄCZNIK

5.4. Nitonakrętka jest spęczana
        w materiale roboczym.

TRZYMAĆ WŁĄCZNIK

5.5. Trzpień śrubowy wykręca się 
        z powrotem z nitonakrętki.

ZWOLNIĆ WŁĄCZNIK

5.6. Zakończenie pracy
! UWAGA !

W CELU WYDŁUŻENIA ŻYWOTNOŚCI TRZPIENI GWINTOWANYCH

ZALECA SIĘ ICH SMAROWANIE/OLEJENIE

KAŻDORAZOWO LUB PO KILU PROCESACH TECHNOLOGICZNYCH,

W ZALEZNOŚCI OD OBCIĄŻENIA
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6. Ogólna instrukcja użytkowania narzędzi pneumatycznych

UWAGA!
Przed rozpoczęciem pracy tym narzędziem należy dokładnie i ze zrozumieniem przeczytać niniejszą instrukcję obsługi. 
Jeśli będziesz miał jakiekolwiek wątpliwości bądź pytania skontaktuj się bezpośrednio ze sprzedawcą.

W przypadku nierównomiernej pracy narzędzia bądź jego uszkodzenia należy natychmiast przerwać pracę. 

ZASADY BEZPIECZEŃSTAWA
Nigdy nie zasilaj narzędzia gazami łatwopalnymi oraz sprężonym tlenem. Używaj filtrów, odwadniaczy i regulatorów 
przepływów powietrza. Do czyszczenia i konserwacji nie używaj substancji żrących i łatwopalnych. W żadnym razie 
nie wolno dopuścić do przekroczenia maksymalnej wartości zasilania ( 6 bar ). Odłącz narzędzie od zasilania w czasie 
zmiany oprzyrządowania, regulacji narzędzia bądź jego konserwacji. Używaj środków ochrony BHP ( rękawice, okulary, 
stopery ). Nie przekazuj narzędzia osobie nie przeszkolonej.

ZASILANIE
Narzędzie wymaga naolejenia przed pierwszym uruchomieniem oraz po dłuższej przerwie. W tym celu należy do wlotu 
powietrza wpuścić kilka kropel oleju do narzędzi pneumatycznych ( Torcula 32 ). Poza tym narzędzie wymaga stałego 
smarowania tym samym olejem przy pomocy naolejaczy lub zintegrowanych bloków przygotowania powietrza.

Powietrze do zasilania narzędzi pneumatycznych powinno być pozbawione wody oraz zanieczyszczeń,
wg normy ISO 8573.1.2001. 

Powietrze powinno mieć poniższe parametry:
• Rodzaj klasy dla narzędzi pneumatycznych: 4
• Liczba cząstek stałych ( 0,5-1,0 µ ) na 1m³: 1000
• Ciśnieniowy punkt rosy: 3 °C
• Olej wraz z parą: 5 mg/m³
• Ciśnienie pracy: 6 barów
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1. Trzpień
1.b Wycięcie w gwincie do mocowania śrubą nr 5
2. Kluczyk ampulowy
3. Nakrętka trzpienia
4. Nakrętka kontrująca nakrętkę trzpienia
5. Śruba hex do zamocowania trzpienia

6. Tuleja trzpienia
7. Obudowa głowicy z otworami
8. Kluczyk płaski
9. Strzykawka do odpowietrzania

7. Zestaw nietownica AT-515

DYSTRYBUTOR

Atmo Sp. z o.o.
ul. Związkowa 15, Warszawa

Tel./Fax 22 815 67 21
e-mail: atmo@atmo.com.pl

www.atmo.com.pl
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8. Dokumentacja DTR
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8. Dokumentacja DTR



KARTA GWARANCYJNA

TYP URZĄDZENIA Mieszadło pneumatyczne

MODEL

NR FABRYCZNY

ADRES UŻYTKOWNIKA

DATA SPRZEDAŻY Pieczątka punktu sprzedaży:

UWAGA!  
Aby zachować warunki gwarancji narzędzia należy wykonać przegląd serwisowy- gwarancyjny po przepracowaniu 500 godz. 
lub raz na 6 m- cy.
Z gwarancji wyłączone są materiały eksploatacyjne i elementy ulegające naturalnemu zużyciu w czasie normalnej eksploatacji (np. łopatki napędowe 
wirnika, cylinder, łożyska, uchwyty mocujące końcówki roboczej, tarcze sprzęgieł  poślizgowych itp.).  
Jeżeli narzędzia do naprawy nie mogą być dostarczone osobiście, należy w tej sprawie  skontaktować się  z serwisem w celu ustalenia sposobu 
doręczenia.  Telefon kontaktowy do serwisu: 228156721; kom. 602883184; 602883144 lub elektronicznie atmo@atmo.com.pl. 
W innym przypadku należy skontaktować się w  tej sprawie ze sprzedawcą bezpośrednio. 

Zapoznałem się z treścią niniejszej gwarancji oraz instrukcją obsługi narzędzia i wyrażam zgodę na zawarte w nich warunki, co stwierdzam 
własnoręcznym podpisem:

       .........................................................................................................................................                                                   ............................................................................
                        (imię i nazwisko oraz adres kupującego)                                                                                                (podpis)

WARUNKI  GWARANCJI:

1. Producent gwarantuje dobrą jakość i sprawne działanie narzędzia, na które została wydana  niniejsza gwarancja.  
Okres  gwarancyjny  trwa  12  miesięcy  i liczy się od daty sprzedaży, przy zachowaniu warunków użytkowania podanych w instrukcji obsługi.
2. Ujawnione w tym okresie wady uniemożliwiające eksploatację sprzętu zgodnie z  przeznaczeniem, będą usunięte bezpłatnie w okresie 14 dni 
    od daty dostarczenia sprzętu  do  punktu serwisowego
3. Zastrzega się możliwość przedłużenia czasu naprawy w przypadku   braku części   zamiennych w  centralnym magazynie w Polsce.
4. Okres gwarancyjny przedłuża się o czas trwania naprawy.
5. Obsługa gwarancyjna  nie obejmuje uszkodzeń lub nieprawidłowego działania narzędzi powstałych w wyniku: 
   •uszkodzeń mechanicznych i wywołanych nimi wad  typu: upadek narzędzia z wysokości, widoczne ślady uderzeń i wywołanych nimi   
     pęknięć na obudowie, korozji, działanie substancji żrących, wysokiej temperatury, zanieczyszczeń w tym obecności wody. 
   •uszkodzeń wynikających z nieprawidłowej eksploatacji, niezgodnej z warunkami   określonymi w instrukcji użytkowania i obsługi; 
   •wadliwego samodzielnego demontażu i montażu poszczególnych podzespołów lub wynikłych  z tego powodu braków w ukompletowaniu 
     narzędzia;
   •pracy narzędzia bez smarowania oraz braku możliwości identyfikacji narzędzia.
6. Obsługa gwarancyjna nie  obejmuje   wymiany materiałów eksploatacyjnych (smary, oleje) oraz czyszczenia (mycia) narzędzia;
7. Jednym  z  warunków  uznania  reklamacji  w  okresie  gwarancji jest dostarczenie kompletnych narzędzi  do sprzedawcy lub punktu serwisowego  
    wraz z należycie wypełnioną kartą  gwarancyjną . W  tym m.in. należy zamieścić na odwrocie  karty  krótki  opis usterki – powstałej niesprawności 
    oraz telefon lub adres e-mail osoby kontaktowej w celu ustalenia ewentualnych  warunków naprawy.
8. Sposób dokonania naprawy ustala punkt serwisowy. Nieprzestrzeganie  warunków gwarancji jest równoznaczne z jej utratą.
9. W przypadku nie uznania reklamacji zostanie doliczony  koszt transportu w obydwie strony.
10. Czyszczenie i mycie narzędzi nie jest obowiązkiem gwaranta. W przypadku dostarczenia do serwisu gwarancyjnego  
    narzędzi brudnych, nabywca zostanie obciążony kosztami mycia i czyszczenia.



KARTA GWARANCYJNA

OPIS USTERKI (WADY) NARZĘDZIA

KARTA PRZEGLĄDÓW i NAPRAW

DATA 
ZGŁOSZENIA OPIS WYKONANYCH CZYNNOŚCI NAPRAWY Pieczątka punktu

naprawy

UWAGI:


