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WARUNKI BEZPIECZENSTWA:
W trakcie uzytkowania narzedzia, nalezy Scisle stosowac sig do nw. zalecen. Przechowu;j instrukcje w pewnym
i dostgpnym miejscu. Podczas pracy narzedziem nalezy uzywaé maske przeciwpytowa, poniewaz pyt powstajg-
cy podczas pracy urzadzenia jest szkodliwy dla zdrowia. Nalezy réwniez stosowac okulary, rekawice i stuchawki
ochronne. Nie uzywaj nigdy gazu lub tlenu do napedu urzadzenia. W zadnym wypadku nie przekracza¢ zalecanego
maksymalnego cignienia roboczego (6-8 bar).
Przed przystapieniem do pracy konieczne jest doktadne zapoznanie sie z wszystkimi instrukcjami i zaleceniami
dotyczacymi wiasciwego uzytkowania narzedzia. Obstuga techniczna i ewentualne naprawy, moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowany i uprawniony personel techniczny.
Nalezy regularnie kontrolowaé stan zuzycia weza cisnieniowego oraz wszystkich potaczen. Szybkoztgcza nalezy
uzywac¢ zgodnie z zaleceniami montazowymi. W zwigzku z tym nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na rubryke ,Zasi-
lanie powietrzem”. Narzedzie nalezy przenosi¢ wytgcznie trzymajac je za uchwyt, a nigdy za waz cisnieniowy. Unikac
kontaktu ruchomych czesci narzedzia z luznymi cze$ciami garderoby, krawatami, wiosami itp. Jesli w trakcie pracy
narzedzie zacznie dziata¢ nieregularnie lub tracié moc, nalezy natychmiast przerwac prace, a narzedzie poddac
koniecznemu przegladowi badz naprawie. Jesli pomimo wczesniejszych zalecen, zdecydujesz sie na samodzielng
naprawe narzedzia, w trosce o swoje bezpieczenstwo, uzywaj wytacznie oryginalnych czesci serwisowych.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ nastepujace zalecenia :
* uzywac tylko krazkéw i arkuszy papieru $ciernego przeznaczonych do pracy na szlifierkach oscylacyjnych
* uzywac krazkéw i arkuszy papieru $ciernego o gradacji ziarna odpowiedniego do obrabianego materiatu
lub powierzchni
* przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy krazek lub arkusz papieru Sciernego nie jest uszkodzony,
zwracajac szczegdlna uwage na stan obrzezy.

EKSPLOATACJA

1. Instalacja sprezonego powietrza:
Niedopuszczalne jest zasilanie narzedzi pneumatycznych bezposrednio ze sprezarki.

2. Cisnienie zasilania:
Producent narzedzi zaleca aby nominalne cisnienie powietrza zasilajacego /roboczego/ mierzone
bezposrednio przed ztgczem wejsciowym wynosito: 6,3 bar. Zbyt niskie cisnienie powietrza zasilajgcego
zmniejsza sprawno$¢ szlifierki, natomiast przekraczajace 6,3 bar zmniejsza trwato$¢ i moze by¢ przyczyna
trwatego uszkodzenia narzedzia. Gwint wlotowy narzedzia ma standard 1,/4”.

3. Oczyszczanie i uzdatnianie powietrza:
Powietrze zasilajgce szlifierke powinno by¢ wolne od:
* zanieczyszczeri mechanicznych powyzej Sum
* wody w postaci kropel
¢ olejéw i innych zabrudzonych cieczy

PRACA

Szlifierka oscylacyjna przeznaczone sg do pracy na sucho.

W czasie pracy nalezy trzymac szlifierke mocno w dtoni zachowujac jednoczesnie jej swobodne przyleganie do
powierzchni obrabianej. Nalezy pamigtac, iz wtasciwie dobrana ziarnisto$¢ papieru sciernego nie wymaga wy-
wierania w czasie szlifowania nacisku szlifierki na obrabiang powierzchnie. Wywieranie duzego nacisku powoduje
przecigzanie szlifierki objawiajace sie zmniejszeniem predkosci obrotowej oraz czestotliwosci oscylacji tarczy,
co w konsekwencji skraca zywotnos¢ szlifierki lub moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia narzedzia. Nalezy
zwracac uwage aby w czasie pracy brzegi papieru nie ocieraty o wystajace elementy znajdujace sig na powierzchni
obrabianej gdyz grozi to szkodzeniem papieru, a w nastepstwie moze rysowac¢ powierzchnie obrabiana.

STANOWISKO PRACY

Narzedzie jest przeznaczone do stosowania, wytacznie jako narzedzie prowadzone recznie, napedzane sprezonym
powietrzem. Wymogiem dla bezpiecznego uzycia narzedzia jest pewne oparcie na nogach. Narzgdzia mozna uzy-
waé réwniez w innych, niekonwencjonalnych pozycjach roboczych, jednakze nalezy uprzednio upewni¢ sie, ze osoba
obstugujaca przyjeta bezpieczna pozycje, ma pewne oparcie i pewnie trzyma narzedzie. Po zakonczeniu pracy
nalezy jak najszybciej odsuna¢ narzedzie od obrabianej powierzchni. W czasie pracy nie nalezy wywiera¢ zbgdnego
nacisku na obrabiany materiat. Zbyt duzy nacisk moze spowodowa¢ niekontrolowany ruch narzedzia i w efekcie
realne zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.

ZASILANIE POWIETRZEM

Zaleca sige uzywanie wytgcznie czystego i naolejonego powietrza o cisnieniu roboczym 6,3 bar, mierzonym przy
narzedziu bedgcym w ruchu i bez obcigzenia oraz przy w pemni otwartym przycisku witgczajgcym. Stosowaé
wytacznie weze cisnieniowe o przepisowej srednicy i dlugosci. Zaleca sie aby narzedzie podtgczyc tak jak na zataczo-
nym rysunku nr 1. Nie podtgczac¢ narzedzia do uktadu powietrznego bez zaworu powietrza, zainstalowanego przed
zespotem uzdatniania powietrza. \Warunkiem koniecznym dla prawidtowego funkcjonowania narzedzia, jest zasto-
sowanie zespotu uzdatniania powietrza, sktadajgcego sie z filtra powietrza, regulatora cisnienia, naolejacza
powietrza (jak przedstawiono na rysunku) aby narzedzie byto napedzane wytgcznie powietrzem czystym, naolejo-
nym i o wkasciwym cignieniu roboczym. Szczegéty tego typu wyposazenia sg dostepne w salonach sprzedazy. Jesli,
pomimo staran, zesp6t uzdatniania powietrza jest nieosiggalny, nalezy codziennie przed przystapieniem do pracy,
naoliwi¢ urzadzenie poprzez wstrzyknigcie recznie oleju wprost do weza. W tym celu nalezy przerwac doptyw pow-
ietrza poprzez zamknigcie zaworu powietrza oraz uruchomienie dekompresji sprezarki. Nastgpnie nalezy odtgczye
narzedzie od uktadu powietrznego i wstrzykna¢ ok. 5 ml. zalecanego oleju do silnikéw pneumatycznych wprost do
weza. Ponownie podtaczy¢ narzedzie do uktadu powietrznego i pozwoli¢ na kilkusekundowa prace na wolnych obro-
tach aby olej zostat réwnomiernie rozprowadzony w mechanizmie napedowym. Jesli narzedzie ma byé uzywane
czesto i zachodzi ryzyko wystepowania utraty mocy, nalezy czynno$¢ olejenia powtarzac codziennie.

PRZEGLADY | NAPRAWY

Naprawy narzedzi pneumatycznych, powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio wyszkolonych
fachowcéw lub autoryzowane warsztaty serwisowe. Z tego powodu odradzamy préby podejmowania jakichkolwiek
napraw we witasnym zakresie. Jesli po upewnieniu sig, ze wszystkie czynniki majace wplyw na funkcjonowanie
urzadzenia, jak uktad powietrzny, cisnienie robocze oraz wystarczajgce smarowanie narzedzia, sa wlasciwe,

a mimo to urzadzenie nie funkcjonuje poprawnie, nalezy przestac je do producenta albo do najblizszego autory-
zowanego warsztatu serwisowego, celem sprawdzenia lub dokonania niezbednej naprawy.

GWARANCJA

Narzedzia pneumatyczne (produkty) firmy ATMO otrzymujg 12 miesiecy gwarancji , liczac od daty zakupu.
Gwarancja dotyczy wad urzadzenia i materiatéw. Gwarancja obejmuje tylko nowe produkty, ktére zostaty zakupio-
ne od ATMO lub od ich autoryzowanych dealeréw. Gwarancja nie obejmuje produktéw, ktére zostaly naduzywane,
zmodyfikowane lub naprawiane przez osoby nieuprawnione, poza autoryzowanymi punktami serwisowymi.
Gwarancja nie obejmuje czesci, ktére uleglty naturalnemu zuzyciu w trakcie normalnej eksploatacii.



