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Pneumatyczne narzedzia do whijania elementéw ztacznych zostaly zaprojektowane zgodnie z norma europejska prEN 792-13 i amerykariska ANSI SNT-101-1993.

A) ZASADY BEZPIECZENSTWA
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1) SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
NALEZY NOSIC WSZELKIE WYMAGANE SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ NIEZBEDNE DLA WYKONYWANEJ PRACY | DANEGO ZASTOSOWANIA. Niezastosowanie niezbednego sprzetu ochrony
osobistej moze spowodowac powazne obrazenia ciata operatora narzedzia, oséb postronnych i innych oséb znajdujacych si¢ w obszarze roboczym.
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Przed przystapieniem do tadowania, przenoszenia, obstugi, regulacji lub serwisowania narzedzi wszyscy operatorzy narzedzi i ich bezposredni brygadzi$ci musza uwaznie przeczytac i
zapoznat sig ze wszystkimi $rodkami ostroznosci, instrukcjami obstugi i etykietami umieszczonymi na narzedziach. Zawsze nalezy przestrzega¢ odpowiednich $rodkéw bezpieczenstwa i
obstugi oraz upewnic sie, ze osoby postronne i inne osoby znajdujace sie w obszarze roboczym nosza wszystkie wymagane $rodki ochrony osobistej, gdy narzedzie jest uzywane.

Nie uzywaé narzedzia, jesli niniejsze instrukcje nie sg zrozumiate. Nie uzywaé narzedzia bez etykist OSTRZEZENIE i/lub NIEBEZPIECZENSTWO na narzedziu. W przypadku braku
etykiety nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym dystrybutorem, producentem (patrz tyt niniejszej instrukgji) lub zadzwoni¢ do Biura Obstugi Klienta w celu uzyskania pomocy.

1.1) ZAWSZE NALEZY NOSIC ZATWIERDZONE OKULARY BEZPIECZENSTWA (OSHA, ISO, EN) z ostonami bocznymi lub inna zatwierdzong przednig i boczng ochrong oczu, takg
jak gogle, podczas obchodzenia sig, obstugi lub serwisowania narzgdzia lub podczas pracy w obszarze, w ktérym narzedzie jest obstugiwane. Niezastosowanie zatwierdzonej, kompletnej
ochrony oczu moze spowodowa¢ powazne obrazenia od latajacych drzazg, elementéw ztacznych lub innych odtamkoéw.

1.2) NOSIC SRODKI OCHRONY SLUCHU podczas obstugi lub pracy w poblizu narzedzia. State lub powtarzajace sig narazenie na hatas bez ochrony moze spowodowac trwata
utrate stuchu.

1.3) NOSIC ZATWIERDZONA OCHRONE GLOWY podczas pracy w obszarze, w ktérym praca ponad glowa lub obstuga innych pneumatycznych narzedzi mocujacych moze
stanowi¢ potencjalne zagrozenie ponad gtowa. Ochrona glowy powinna by¢ réwniez noszona podczas pracy w poblizu rusztowan, podwyzszonych platform roboczych,
drabin lub innych platform roboczych, ktére sa podwyzszone i stwarzaja ryzyko obrazen spowodowanych spadajacymi przedmiotami lub obstuga narzedzi recznych i
elektronarzedzi. Niestosowanie zatwierdzonej ochrony glowy moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami glowy spowodowanymi przez spadajace narzedzia lub materiaty
robocze, latajace elementy ztaczne lub odtamki albo bezposredni kontakt gtowy z elektronarzedziami.

2) ZASILANIE SPREZONYM POWIETRZEM
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2.1) NIGDY NIE STOSOWAC SPREZONEGO TLENU, PALIW LUB INNYCH GAZOW. Do zasilania narzedzia nalezy uzywac wytacznie czystego, suchego i regulowanego powietrza.
Uzycie czegokolwiek innego niz sprezone powietrze moze spowodowac eksplozje narzedzia, powodujac powazne lub $miertelne obrazenia operatora narzedzia i innych oséb w
obszarze roboczym. Narzedzie nie moze by¢ podtaczone do zrédta powietrza o ci$nieniu przekraczajacym 200 psig (13,7 bara).

2.2) NIGDY NIE NALEZY PRZEKRACZAG MAKSYMALNEGO ZALECANEGO CISNIENIA dla narzedzia. Upewnié sig, e manometr sprezarki powietrza dziata prawidiowo i czesto
sprawdzac jego wskazania, aby upewnic sie, Ze ciSnienie powietrza jest prawidtowo ustawione. Przekroczenie maksymalnego zalecanego cisnienia powietrza moze skutkowac
powaznym przesterowaniem lub catkowitym przejsciem elementow ztacznych przez obrabiany element oraz przedwczesnym uszkodzeniem elementow narzedzia, a takze
obrazeniami spowodowanymi przez latajace elementy ztaczne lub inne odtamki.

2.3) Upewni¢ sie, ze MINIMALNE CISNIENIE POWIETRZA dostarczane do narzedzia jest ODPOWIEDNIE do whijania uzywanych elementéw ztacznych. Dopuszczenie do spadku
ci$nienia w zbiorniku do poziomu nizszego niz wymagany do wbicia elementu ztacznego moze spowodowac zwigkszony odrzut narzedzia.

2.4) NALEZY UZYWAC WYLACZNIE szybkoztacza pneumatycznego MESKIEGO Z WOLNYM PRZELOTEM na narzedziu, aby sprezone powietrze nie zostato uwiezione wewnatrz
obudowy narzedzia po odtaczeniu weza pneumatycznego. Nigdy nie uzywac ztacza zenskiego ani zadnego innego rodzaju ztacza, ktére uniemozliwia wypuszczenie powietrza z
obudowy narzedzia po odtaczeniu weza pneumatycznego. Zatrzymanie powietrza wewnatrz narzedzia moze spowodowac, ze po odiaczeniu weza pneumatycznego narzedzie
niespodziewanie wypusci dodatkowy element ztaczny, co moze skutkowaé powaznymi obrazeniami operatora narzedzia, personelu serwisowego lub oséb postronnych.

2.5) WEZE | ZLACZKI musza mie¢ minimalne cisnienie robocze 150 psig (10,3 bar) lub 150% cisnienia maksymalnego, w zaleznosci od tego, ktora wartos¢ jest wyzsza.
Normalne zuzycie moze ostabi¢ weze i ztaczki, powodujac przedwczesna awarie i nagte spadki ci$nienia powietrza, co skutkuje zwiekszonym odrzutem narzedzia.
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3) ELEMENTY ZLACZNE

3.1) ZAWSZE NALEZY UZYWAC ELEMENTOW ZLACZNYCH, ktorych typ, wymiary i tolerancje sa PRZEZNACZONE DO KONKRETNEGO MODELU NARZEDZIA. Uzycie
nieprawidtowych lub niewtasciwie dobranych elementéw ztacznych moze spowodowac zakleszczenie, przeciecie lub oddzielenie tha elementu ztacznego i/lub utrate kontroli
nad elementem ztacznym podczas wbijania, a takze ryzyko obrazen spowodowanych przez przemieszczajace si¢ elementy ztaczne lub odtamki elementéw ztacznych.
Prosimy skontaktowac sie z Biurem Obstugi Klienta, aby uzyska¢ pomoc dotyczaca lokalizacji najblizszego autoryzowanego dystrybutora elementow ztacznych.

3.2) ZAWSZE NALEZY SPRAWDZIC NARZEDZIE POD KATEM ELEMENTOW ZLACZNYCH przed zmiana rozmiaru elementu ztacznego. Uzycie niewtas ciwej diugosci elementu
zlacznego moze spowodowac zwiekszony odrzut narzedzia, nadmierng penetracje elementu roboczego i jego rozszczepienie, mozliwo$¢ catkowitego przejscia elementu
zlacznego oraz obrazenia operatora i 0s6b postronnych spowodowane latajacymi elementami ztacznymi lub innymi odtamkami.

4) KONTROLA NARZEDZI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY
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4.1) SPRAWDZIC NARZEDZIE PRZED UZYCIEM, aby upewnié sie, ze $ruby nasadki i noska s3 dobrze dokrecone. Wyciek powietrza moze spowodowaé utrate sity napedowej i
zwigkszony odrzut narzedzia.

4.2) SPRAWDZIC DZIALANIE SPUSTU | ELEMENTU STYKAJACEGO SIE Z OBRABIANYM PRZEDMIOTEM, aby upewnié sie, ze dziata prawidtowo:

a) Zawsze nalezy zakfadaé, ze narzedzie zawiera elementy ztaczne. Narzedzie moze wypusci¢ element ztaczny po podiaczeniu do zasilania powietrzem; dlatego przed
podtaczeniem powietrza nalezy usuna¢ wszystkie elementy ztaczne z narzedzia.

b) Przy nadal odfaczonym narzedziu nalezy codziennie sprawdza¢, czy spust porusza sie swobodnie. Nie uzywaé narzedzia, jesli spust zacina sie lub blokuje. Nigdy nie
zaciska¢ spustu w pozycji zablokowanej lub roboczej.

c) Podtaczyé puste narzedzie do weza pneumatycznego i catkowicie docisnaé element stykajacy sie do bezpiecznie obrabianego przedmiotu bez naciskania spustu.
Narzedzie nie moze dziatac.

d) Skierowac puste narzedzie w bezpiecznym kierunku i nacisna¢ spust. Narzedzie nie moze dziatac.

e) Jesli narzedzie dziata podczas powyzszych testow, nalezy je natychmiast odfaczy¢ i skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem.

Narzedzia z elementem stykajacym sie z obrabianym przedmiotem s oznaczone tréjkatem (V) w dolnej czesci korpusu narzedzia w poblizu noska. Element stykajacy sie z
obrabianym przedmiotem umozliwia obstuge narzedzia dopiero po doci$nigciu wylotu do przedmiotu obrabianego. Nie uzywa¢ narzedzia z elementem stykajacym sie z
obrabianym przedmiotem, ktory: zacina sie lub blokuje, jest uszkodzony lub zostat naruszony.
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5) OGOLNA OBSLUGA NARZEDZIA
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5.1) NIGDY NIE TRZYMAC, NIE TRANSPORTOWAC ANI W ZADEN INNY SPOSOB NIE PRZENOSIC NARZEDZIA Z WCISNIETYM SPUSTEM. Jesli narzedzie musi zostaé
przeniesione do nowego miejsca mocowania, nalezy odtaczy¢ je od zrodta powietrza. Przypadkowy lub niezamierzony kontakt z zabezpieczeniem, gdy spust jest wcisniety,
moze spowodowac¢ niepozadane lub nieoczekiwane wyrzucenie elementu ztacznego z narzedzia, skutkujace powaznymi obrazeniami operatora lub innych oséb.

5.2) NIGDY NIE CIAGNAC NARZEDZIA ZA WAZ PNEUMATYCZNY. Ciagnigcie narzedzia za waz pneumatyczny moze ostabié obudowe narzedzia i spowodowaé przedwczesne
uszkodzenie obudowy lub uszkodzenie weza, ztaczek pneumatycznych i powiazanych elementow. Zuzyte i ostabione obudowy narzedzi moga pekna¢ pod wplywem
cisnienia, powodujac powazne obrazenia operatora narzedzia i innych oséb.

5.3) ZAWSZE CALKOWICIE ZWALNIAC SPUST po zakorczeniu operacji mocowania i nie dotykaé ani nie naciskaé spustu ponownie, dopoki narzedzie nie zostanie ustawione na
docelowym obrabianym przedmiocie w celu przygotowania do nastepnej operacji mocowania. Niezamierzone uruchomienie narzedzia moze spowodowaé obrazenia ciata operatora
narzedzia lub oséb postronnych.
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5.4) NARZEDZIE NALEZY ZAWSZE KIEROWAG W BEZPIECZNA STRONE, z dala od innych oséb. Nigdy nie zaklada, ze narzedzie jest puste. Zawsze nalezy upewnic sig, ze nikt nie
znajduje si¢ na potencialngj Sciezce latajacego elementu zlgcznego, jesli element ten przebije obrabiany przedmiot i poleci swobodnie. Swobodnie lecacy element ztaczny moze
spowodowac powazne obrazenia lub $lepote u 0séb postronnych. Zadnych wygtupéw. Traktowa¢ narzedzie jako pomoc w pracy.

6) OBSLUGA NARZEDZIA /| ZASTOSOWANIA
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6.1) NIGDY NIE UZYWAG NARZEDZIA NA KRAWEDZI OBRABIANEGO PRZEDMIOTU. Element zlaczny moze sie przebié lub omina¢ obrabiany przedmiot i swobodnie odleciec,
uderzajac w osoby postronne. Swobodnie latajace elementy ztaczne moga réwniez odbijac sie rykoszetem od twardych powierzchni, powodujac obrazenia innych oséb.

6.2) NIGDY NIE WBIJAC ELEMENTOW ZLACZNYCH w bardzo twarde materiaty lub bezposrednio w inne elementy ziaczne. Narzedzie moze odskoczyé lub element ziaczny moze
odbi¢ sig rykoszetem od obrabianego przedmiotu, powodujac obrazenia ciata operatora lub 0séb postronnych.

6.3) NIGDY NIE UZYWAC NARZEDZIA w obecnosci tatwopalnych materiatow lub oparéw. Iskra z narzedzia moze zapalié tatwopalng substancje, powodujgc pozar lub wybuch, raniac
operatora narzedzia lub osoby postronne.

6.4) NALEZY ZAWSZE MOCNO CHWYCIC UCHWYT NARZEDZIA, aby zachowaé kontrole nad narzedziem w przypadku jego nieoczekiwanego odrzutu. Pozwolié narzedziu na
normalny odrzut, aby zapobiec ponownemu uruchomieniu narzedzia na innym elemencie ztacznym, niebezpiecznym obszarze lub czesci ciata operatora.

6.5) ZAWSZE TRZYMAGC dionie, stopy i inne czesci ciata Z DALA od mocowanego obszaru. Element ztaczny moze odbié sie rykoszetem lub wejsé wzdtuz stojow drewna podczas
wbijania, powodujac nieoczekiwane wyjécie elementu ztacznego z obrabianego przedmiotu i spowodowanie obrazen.

6.6) NIGDY NIE UZYWAC NARZEDZIA JAKO MLOTKA Iub whijaka do pozycjonowania obrabianego przedmiotu. Nagle uderzenie moze spowodowaé przesuniecie wewnetrznych
elementéw narzedzia, skutkujac wyrzuceniem elementu ztacznego i obrazeniami operatora oraz 0séb postronnych

6.7) NIGDY NIE NALEZY MODYFIKOWAC ANI ZMIENIAC NARZEDZIA w jakikolwiek sposob. Nieautoryzowane modyfikacje narzedzia moga spowodowac niebezpieczne dziatanie
narzedzia i doprowadzi¢ do obrazen operatora narzedzia lub oséb postronnych.

6.8) ZAWSZE UZYWAC ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH i akcesoriow. Uzycie niewtasciwych czesci moze stworzy¢ zagrozenie i spowodowac obrazenia operatora narzedzia lub
0s6b postronnych.

6.9) NALEZY ZAWSZE ODLACZAC NARZEDZIE od zasilania powietrzem podczas: tadowania i rozladowania, pozostawienia narzedzia bez nadzoru, wykonywania czynnosci
serwisowych lub konserwacyjnych, usuwania zacie¢, przenoszenia narzedzia ilub przekazywania narzedzia innej osobie. Nieautoryzowani uzytkownicy moga prébowac¢ obstugiwaé
narzedzie, powodujac obrazenia u siebie lub innych oséb.

6.10) Podczas obstugi narzedzia NALEZY ZAWSZE ZACHOWYWAC STABILNA POSTAWE i odpowiednig réwnowage. Nigdy nie siega¢ zbyt daleko ani nie probowaé obstugiwac
narzedzia, je$li nagty odrzut spowodowatby utrate rownowagi lub kontroli nad narzedziem.

6.11) Narzedzia do wbijania elementéw ztacznych wyposazone w uruchamianie kontaktowe, oznaczone symbolem ,Nie uzywaé na rusztowaniach, drabinach", nie moga by¢
uzywane na przykfad do okreslonych zastosowan:

- W przypadku, gdy zmiana miejsca wbijania elementow ztacznych wymaga uzycia rusztowan, schodéw, drabin lub konstrukcji podobnych do drabin, np. tat dachowych,

- Zamykanie pudet i skrzyn,

- Montaz systeméw bezpieczeristwa w transporcie, np. w pojazdach i wagonach.

6.12) ZAWSZE WYJAC MAGAZYNEK PO ZAKONCZENIU MOCOWANIA i odfaczeniu narzedzia od zrodia powietrza. Pozostawienie elementéw ztacznych w narzedziu moze
spowodowac uzycie elementow ztacznych o niewtasciwym rozmiarze do nastepnego zastosowania. Uzycie narzedzia z elementem ztacznym o niewfasciwym rozmiarze moze
skutkowac¢ nieoczekiwanym odrzutem narzedzia lub peknigciem i przejsciem elementu zlacznego na wylot spowodowanym nadmiernym wbiciem elementu ztacznego w
obrabiany przedmiot. Nieoczekiwane odrzuty i swobodnie latajace elementy ztaczne moga spowodowac obrazenia operatora narzedzia lub oséb postronnych.

6.13) Stojaki do mocowania narzedzi do wbijania elementéw ztacznych na wsporniku, na przyktad stole roboczym, powinny by¢ zaprojektowane i skonstruowane przez
producenta stojaka w taki sposob, aby narzedzie do whijania elementéw ztacznych mogto byé bezpiecznie zamocowane zgodnie z przeznaczeniem, unikajac na przyktad
uszkodzenia, znieksztatcenia lub przemieszczenia.
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7) URZADZENIA SPECJALNE

Narzedzia wyposazone w specjalne akcesoria lub urzadzenia sterujgce musza zosta¢ sprawdzone pod katem prawidtowej konfiguracji przed ich uzyciem. Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze
wszystkie akcesoria i urzadzenia dziatajg zgodnie z instrukcjg obstugi urzadzenia. Nigdy nie prébowa¢ obstugi narzedzia, je$li uzytkownik nie zna rodzaju akcesoriéw lub urzadzen, w ktore
jest ono wyposazone. Nalezy przeczyta¢ odpowiedni instrukcje obstugi lub zadzwoni¢ do Biura Obstugi Klienta w celu uzyskania pomocy.



B) SYSTEMY URUCHAMIANIA

Pneumatyczne narzedzia do whijanie elementow ztacznych sa dostepne w réznych trybach pracy, aby dopasowac si¢ do réznych preferencji operatora i wymagan danego zastosowania.
Wszyscy operatorzy narzedzi i ich bezposredni brygadzi$ci musza w petni zrozumie¢ funkcje eksploatacyjne uzywanego systemu uruchamiania przed przystapieniem do obstugi narzedzia.

Zobacz schemat narzedzia, aby sprawdzi¢ kazdy z systeméw uruchamiania opisanych ponizej:

1) Pojedyncze uruchomienie za pomoca spustu

Pojedyncze uruchomienie pozwala na wbicie elementu ztacznego za kazdym naci$nieciem spustu i nie wymaga aktywacji jarzma zabe zpieczajacego.

Spust uruchamia narzedzie i nalezy go nacisna¢ za kazdym razem, gdy ma zosta¢ wbity element zlaczny. Ten typ narzedzia nie posiada zabezpieczenia przed dotykiem. Ten tryb pracy wymaga
natychmiastowego zwolnienia spustu po wbiciu kazdego elementu ztacznego.

2) Pojedyncze uruchomienie sekwencyjne
Spust i jarzmo zabezpieczajace musza by¢ obstugiwane w taki sposéb, aby pojedyncza operacja wbicia elementu ztacznego byta uruchamiana za pomocg spustu po przytozeniu wylotu narzedzia do miejsca
whijania. Nastepnie kazda dalsza operacja wbijania moze by¢ uruchomiona tylko po powrocie spustu do pozycji wyjsciowej. Jarzmo zabezpieczajace nie musi by¢ odtgczane od ptaszczyzny roboczej.

3) Petne uruchamianie sekwencyjne

Petne uruchamianie sekwencyjne zapobiega wbiciu elementu zlacznego, jesli jarzmo bezpieczenstwa zostanie wcisnigte, gdy spust jest utrzymywany w pozycji aktywne;j.

W tym trybie pracy zabezpieczenie musi by¢ docisnigte do powierzchni roboczej, zanim spust zacznie dziata¢. Gdy zabezpieczenie jest wciniete, mozna nacisna¢ spust, powodujac wbicie elementu
ztacznego. Spust i zabezpieczenie muszg zosta¢ zwolnione po wbiciu kazdego elementu ztgcznego. Po ponownym docisnigciu jarzma zabezpieczajacego do przedmiotu obrabianego bez uprzedniego
zwolnienia spustu lub gdy zabezpieczenie jest wcisnigte, a spust zostanie zwolniony, a nastepnie ponownie wcisnigty, narzedzie nie zadziata. Ta sekwencja (wcisniecie przycisku bezpieczeristwa /
pociagniecie spustu / wbicie elementu ztacznego / podniesienie narzedzia / zwolnienie spustu) musi by¢ powtarzana za kazdym razem po wbiciu elementu ztacznego.

Ten tryb pracy jest odpowiedni do zastosowan wymagajacych precyzyjnego umieszczania elementéw ztacznych, zastosowan obejmujacych ograniczone obszary lub ciasne przestrzenie, ktére ograniczajg
manewrowo$¢ i uniemozliwiajg operatorowi stosowanie normalnego odrzutu narzedzia roboczego, lub w zastosowaniach, w ktérych operatorzy moga wymagac czestej zmiany pozycji podczas wykonywania
mocowan.

Nadaje sig réwniez do operacji zaciskania, w ktérych narzedzie nie moze sig odskoczy¢ i musi by¢ mocno docisnigte do obrabianego przedmiotu, aby zacisnaé punkt mocowania.

4) Uruchamianie kontaktowe

Uruchamianie kontaktowe pozwala na prace w trybie ,bottom-trip" (wyzwalanie z dotu) lub ,bounce-fire" (odbijanie), gdy spust jest wiaczony, lub na prace w trybie ,trigger-fire" (wyzwalanie z odbijaniem), gdy
jarzmo bezpieczenstwa jest wigczone.

W tym trybie pracy zaréwno spust, jak i jarzmo zabezpieczajace muszq zostaé uruchomione dla kazdego elementu ztacznego, ktéry ma by¢ wbity, ale nie musza by¢ uruchamiane w zadnej okre$lonej
kolejnosci. Gdy uzywany jest ten tryb pracy, spust moze by¢ utrzymywany w pozycji uruchomionej, podczas gdy jarzmo zabezpieczajace jest umieszczane w szeregu kolejnych pozycji wbijania elementu
ztacznego, wykorzystujac ruch odbijajacy, ktéry wykorzystuje odrzut narzedzia, aby poméc w ustawieniu narzedzia dla kazdej kolejnej operacii whijania elementu ztacznego.

Tryb ten moze by¢ réwniez uzywany do uruchamiania spustu, ale nie wymaga zwolnienia spustu przed wykonaniem nastepnej operacji mocowania.

Uruchamianie kontaktowe jest odpowiednie do zastosowan wymagajacych szybkich, powtarzajacych sie¢ operacji wbijania gwozdzi bez precyzyjnego umieszczania elementéw ztacznych, takich jak
mocowanie pokry¢ dachowych i podtogowych, poszycia $cian i innych zastosowan, w ktdrych normalne odrzuty narzedzia mozna fatwo kontrolowaé i wykorzystywa¢ do pomocy w umieszczaniu narzedzia w
celu wbijania kolejnych elementéw ztacznych.

5) Uruchamianie w trybie ciaglym
W tym trybie pracy narzedzie wbija elementy ztaczne w sposdb ciagty, dopoki spust pozostaje wiaczony. Ten tryb nie wykorzystuje jarzma bezpieczenistwa.

6) Uruchamianie sekwencyjne w trybie ciagtym
Spust i jarzmo bezpieczenistwa muszq by¢ aktywowane, ale nie w okreslonej kolejnosci. W tym trybie narzedzie wbija elementy ztaczne tak diugo, jak diugo spust i jarzmo bezpieczenstwa pozostajg aktywne.

-) System C.T./S.S. (urzadzenie specjalne)
Jest to opatentowany system, ktéry umozliwia przetaczanie narzgdzia miedzy trypem Wyzwalania kontaktowego i Pefnym trybem sekwencyjnym (Pojedynczy strzat), w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej pracy.

Aby przefaczy¢ narzedzie w tryb wyzwalania kontaktowego (wyzwalanie z dotu/odbijanie), nalezy obréci¢ czerwona nasadke sitownika znajdujaca sig tuz pod spustem do pozycji pionowej lub ,do gory". Aby
powréci¢ do pracy sekwencyjnej, obroci¢ nasadke sitownika do pozycji poziomej lub ,w dét". Aby ,zablokowac" czerwong nasadke sitownika w pozycji sekwencyjnej, obroci¢ nasadke sitownika o 180°, tak aby
ptaska powierzchnia sitownika byta skierowana do tylu narzedzia. Aby przywréci¢ narzedzie do pozycji Wyzwalania kontaktowego z pozycji ,zablokowanej", obrdci¢ ptaskg powierzchnie nasadki sitownika do
przodu narzedzia i odchyli¢ nasadke sitownika z powrotem do pozycji gérnej.

C) UZYWANIE NARZEDZIA

NARZEDZIE MUSI BYC UZYWANE WYLACZNIE DO CELOW, DO KTORYCH ZOSTALO ZAPROJEKTOWANE.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy przeczytac i zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami obstugi i bezpieczeristwa zawartymi w niniejszej instrukcji. Nie uzywac narzedzia, jesli
niniejsze instrukcje bezpieczenistwa i obstugi nie sg zrozumiate. Prosimy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem, producentem lub zadzwoni¢ do Biura Obstugi Klienta w celu uzyskania
pomocy. Szczegdtowe informacje znajduja si¢ na koricu niniejszej instrukcji.

1) UPEWNIC SIE, ZE:

- Wybrano odpowiedni element ztaczny do danego zastosowania

- Element ztaczny spetnia specyfikacje producenta narzedzia

- Dostepny jest caty wymagany sprzet ochrony osobistej

- System sprezonego powietrza spetnia wszystkie wymagania dotyczace narzedzi i bezpieczenstwa

2) OPERACJE LADOWANIA

Nie tadowac elementow ztacznych z wcisnietym spustem.
Zobacz schemat narzedzia, aby zapoznac sie z ponizszymi procedurami tadowania elementéw ztacznych:

2.1) LADOWANIE OD DOLU
Weisna¢ zatrzask z tylu magazynka. Pociagna¢ suwak do tytu, aby otworzy¢ magazynek, lub przechyli¢ narzedzie do géry i pozwoli¢, aby magazynek sig¢ wysunat. Wiozy¢ tasme z elementami ztacznymi do
magazynka, umieszczajac korong w gornej czesci tadowarki. Popchna¢ suwak do przodu, az zatrzask zatrzasnie sig i zablokuje magazynek.

Sztyfciarki i faczniki faliste z systemem regulacji dtugosci tacznikéw

Sztyfciarki: aby otworzy¢ magazynek, pociggna¢ dzwignig zwalniajaca, uzywajac matego palca tej samej reki, ktéra trzyma narzedzie. Zdja¢ czerwony plastikowy ogranicznik z tytu tadowarki i wyciagnaé
suwak. Upewni¢ sig, ze dzwignia wktadki tadowarki w szynie jest ustawiona w prawidtowej pozycji dla uzywanej dtugosci szpilki (szczegétowe informacje znajdujq sie na etykiecie z tytu narzedzia). Wiozy¢
tadme ze szpilkami do tadowarki koricéwkami skierowanymi w dét. Popchna¢ suwak do przodu, az zatrza$nie sie zatrzask. Ponownie wiozy¢ czerwony ogranicznik magazynka do tylnego gniazda w uchwycie.

taczniki faliste (CF): nacisna¢ zatrzask i otworzy¢ szyne magazynka. Trzymajac zatrzask wcisniety, przesuna¢ wktadke regulacyjng do szczeliny odpowiedniej dla dtugosci uzywanego tacznika. Zwolni¢
zatrzask i zamkna¢ szyng magazynka.
Nieprawidtowe umieszczenie wktadki moze spowodowa¢ wielokrotne zacinanie sie narzedzia.

2.2) LADOWANIE Z GORY

Pociagna¢ popychacz do tylu magazynka i obréci¢ go, az prowadnica zatrzasnie si¢ w wycieciu.

Umiesci¢ zszywki nad szyna tadujaca. W przypadku narzedzi Combi: whozy¢ gwozdzie T i szpilki w otwér szyny fadujacej. Lekko pociagna¢ popychacz do tytu i obréci¢ go w dot, tak aby prowadnica przeszta
przez wyciecie. Delikatnie przesunaé popychacz do przodu tak daleko, jak to mozliwe, aby elementy ztaczne dotknety noska narzedzia. Nie wolno dopusci¢ do swobodnego ruchu popychacza do przodu,
poniewaz moze to spowodowac zerwanie tasmy z elementami ztacznymi i zablokowanie narzgdzia.

Gwozdziarki tasmowe ,RHN" i ,HHN"
Pociagna¢ popychacz gwozdzi do tylu, az zatrzasnie sig za zawleczka sprezynowa z tylu magazynka.



Wiozy¢ tasmy z gwozdziami do szczeliny w gérnej czgéci magazynka i przesunaé je do przodu w kierunku noska narzedzia.
Pociagna¢ popychacz do tytu i nacisna¢ sprezynowy przycisk na zewnatrz magazynka, aby go zwolni¢, a nastepnie przesuna¢ popychacz do przodu, az oprze sig o gwozdzie.
Nie dopusci¢, aby popychacz swobodnie poruszat sig do przodu, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie tasm i zakleszczenie.

2.3) LADOWANIE BOCZNE

Gwozdziarki - Zszywacze (magazynek z wyttaczanego aluminium)

Weisna¢ zatrzask i delikatnie pociagna¢ suwak do tytu. Whozy¢ jeden lub dwa paski gwozdzi druciakéw do tadowarki, tak aby ich wierzchotki spoczywaty na spodzie szyny. Gtéwka gwozdzia druciaka powinna
pasowac do jednego z rowkéw w tadowarce. Jesli tak nie jest, nalezy lekko podnie$¢ tasme, az gtowki zostang prawidtowo umieszczone w rowkach.

Delikatnie zamkna¢ suwak, aby zapobiec przesuwaniu sie tasm i zatrzasna¢ suwak za pomoca zatrzasku.

Gwozdziarki wykonczeniowe i gwozdziarki NT (z magazynkiem z tasma magnetyczna)

Weisna¢ zatrzask magazynka z tytu i delikatnie pociggna¢ suwak do tytu. Wiozy¢ taSme z elementami ztacznymi, umieszczajac gtdwki w kanale napedowym w gornej czesci tadowarki. Wsuna¢ tasme do
przodu w koncdwke narzedzia i delikatnie zablokowa¢ suwak.

W przypadku zszywaczy katowych, po zablokowaniu suwaka, zwolni¢ zaczep popychacza z jego ogranicznika z tytu suwaka i ustawi¢ go delikatnie, az dotknie gwozdzi druciakow.

2.4) GWOZDZIARKI ZWOJOWE

Otworzy¢ zatrzask drzwiczek i drzwiczki podajnika. Podnie$¢ pokrywe magazynka i sprawdzic ptytke z gwozdziami, aby upewni¢ sie, ze jest prawidtowo ustawiona dla uzywanej dtugosci gwozdzia.

Aby wyregulowaé plytke z gwozdziami

- w przypadku gwozdziarek do zwojow lekkich o rozmiarze do 65 mm (do korpusu typu 4 i 5) nalezy nacisna¢ pokretto w dét i lekko je obréci¢, podnoszac je lub popychajac w dot. Sprawdzi¢ prawidtowe
pofozenie i zatadowa¢ zwoj do magazynka.

- zaczynajac od gwozdziarki na zwoje od 65 mm / do wymagajacych zastosowan (na korpusie 5 i 6), podnie$¢ pokretto i lekko je obrocic. Umiesci¢ ptyte z gwozdziami tak, aby opierata si¢ na nacieciach
zgodnie z zadang diugoscig gwozdzia.

Recznie pociagnaé pierwsze gwozdzie w zwoju w kierunku koncowki narzedzia, upewniajac sie, ze gtéwki gwozdzi znajdujg sie w gornym rowku, a druty taczace znajduja sie w odpowiednich kanatach
transportowych.

W przypadku gwozdzi taczonych plastikiem: gdy drzwiczki podajnika sg zamknigte, nie nalezy $ciska¢ plastikowej tasmy. Tasma musi swobodnie wychodzi¢ z zagtebienia w centralnej cze$ci noska. Glowki
gwozdzi musza by¢ umieszczone wewnatrz gornego kanatu i powyzej gérnej krawedzi drzwiczek podajnika.

Umiesci¢ pierwszy gwozdz migdzy zabkami podajnika. Zamkna¢ pokrywe magazynka i sprawdzi¢, czy plastikowy zabek pokrywy magazynka jest zaczepiony o pionowa strone uchwytu. Jesli plastikowy zabek
nie bedzie zabezpieczony, gwozdziarka moze sie zacia¢ lub umozliwi¢ otwarcie magazynka, gdy narzedzie zostanie ustawione w pozycji pionowej lub do géry nogami.

2.5) GWOZDZIARKI - ZSZYWACZE KATOWE Z TYLNYM ZALADUNKIEM (,,INNE")
Po wlozeniu taSmy z gwozdziami druciakami do tylnego kanatu magazynka, pociagna¢ popychacz do tytu, trzymajac przycisk wcisniety, az popychacz znajdzie sie za tasma. Nastepnie zwolni¢ popychacz,
ktory delikatnie umiesci tasme w koricowce narzedzia.

3) USUWANIE ZACIEC

Przed przystapieniem do usuwania zakleszczonego elementu ztacznego nalezy zawsze odtaczy¢ narzedzie od zrodta powietrza.

Wyciagna¢ zakleszczony element ztaczny za pomoca szczypiec lub $rubokreta, uwazajac, aby nie uszkodzi¢ elementéw narzedzia. Jesli gwézdz zakleszczy si¢ w koncowce narzedzia, nalezy uzy¢
zapasowego ostrza whijaka, aby podnies¢ ostrze wbijaka.

Nie uzywa¢ nadmiernej sity do uwolnienia zakleszczonego elementu ztacznego. Zdemontowa¢ narzedzie, aby uzyska¢ dostep do obszaru zaciecia i ostroznie uwolni¢ zaciety element ztaczny.

UWAGA: Niektore modele narzedzi mogq posiada¢é modyfikacje konstrukcyjne pozwalajace na szybkie uwalnianie zakleszczonych elementéw ztacznych. Przed uzyciem narzedzi recznych do usuniecia
zacie¢ w tych narzedziach, nalezy najpierw sprobowac uwolni¢ element ztaczny za pomoca funkcji wbudowanych w te narzedzia.

D) DANE TECHNICZNE | AKCESORIA

Dodatkowe dane i szczegétowe informacje dotyczace narzedzia mozna znalez¢ w folderze znajdujacym si¢ na koncu niniejszej instrukcji, ktory zawiera nastepujace informacje:

Strona 1) Schemat narzedzia

Strona2)  Deklaracja zgodnosci

Strona 3)  Tabela techniczna z funkcjami narzgdzia i wymaganymi specyfikacjami elementéw ztacznych
Dane dotyczace oddziatywania mechanicznego i emisji hatasu

Strona4)  Wykaz komponentéw i zalecanych czesci zamiennych

E) DOPROWADZENIE | PODLACZENIE POWIETRZA

AKCESORIA: Przylacze powietrza na wlocie narzedzia musi by¢ szybkoziaczem meskim z wolnym przelotem, ktére umozliwia swobodne odpowietrzanie narzedzia po odtaczeniu od niego weza
doprowadzajacego powietrze.

WEZE Waz doprowadzajacy powietrze do narzedzia musi mie¢ minimalna $rednice wewnetrzna 6,3 mm (1/4") w przypadku wezy o diugosci do 5 m. W przypadku koniecznosci zastosowania
diuzszych przewodoéw, nalezy zwigkszy¢ Srednice wewnetrzng przewodu, aby zapewni¢ odpowiedni przeptyw powietrza do narzedzia. Stosowac $rednice wewnetrzne 8 mm (5/16") w przypadku
dtugosci do 8 m. $rednice wewnetrzng 9,5 mm (3/8") dla diugosci do 16 m. Zawsze nalezy bra¢ pod uwage straty ci$nienia wynikajace z uzycia zbyt diugiego weza.

ZASILANIE: Czyste, regulowane, smarowane, sprezone powietrze. Wymaga to sprezarki z filtrem powietrza, olejarki (smarownicy) i reduktora cisnienia do kontrolowania ci$nienia powietrza
dostarczanego do narzedzia. Upewni¢ sie, ze minimalne ci$nienie powietrza dostarczanego przez sprezarke jest odpowiednie do napedzania uzywanych elementow ztacznych, poniewaz
ci$nienie w zbiorniku bedzie stale spada¢ do momentu aktywacji wytacznika niskiego ci$nienia na sprezarce.

F) KONSERWACJA

- Nie uruchamia¢ pustego narzedzia. Uruchomienie pustego narzedzia powoduje dodatkowe obciazenie jego komponentéw i moze prowadzi¢ do przedwczesnej awarii.

- Narzedzie nalezy codziennie czyscié i sprawdzac pod katem zuzycia. Uzywaé niepalnego roztworu czyszczacego tylko w razie potrzeby. Nie namacza¢. UWAGA: takie roztwory moga uszkodzic pierscienie
uszczelniajace i inne czgéci narzedzia.

- Nalezy okresowo usuwac wilgo¢ z filtra powietrza bedacego czescia zespotu filtra sprezarki - regulatora - smarownicy. Dopuszczenie do gromadzenia sig wody moze spowodowa¢ gromadzenie sie wilgoci
w narzedziu, powodujac korozje i zmniejszong moc.

- Do smarowania narzedzi nalezy uzywaé wytacznie oleju do smarowania narzedzi pneumatycznych. Inne rodzaje olejéw moga, sig pieni¢ i mie¢ negatywny wplyw na wydajno$¢ narzedzia. Dostosowac
smarowanie w taki sposob, aby zapewni¢ lekka mgietke oleju (2-3 krople na 4 godziny).

- Skontaktowa¢ sie z producentem lub lokalnym dystrybutorem w celu uzyskania czg$ci zamiennych i wsparcia serwisowego. Korzystanie z nieautoryzowanych czesci lub ustug moze spowodowac utrate
gwarancji i uszkodzenie innych elementéw narzedzia. Uzycie niewtasciwych czesci moze réwniez stwarza¢ zagrozenie i prowadzi¢ do obrazen operatora narzedzia lub oséb postronnych.

- Podczas przechowywania narzedzia przez dtuzszy czas nalezy zakry¢ wlot powietrza i chroni¢ narzedzie przed ekstremalnymi temperaturami i wilgocia. Narazenie na skrajne temperatury moze
powodowa¢ kondensacje wewnatrz narzedzia i powodowac korozje lub wptywac na elastyczno$¢ niektorych komponentéw.

G) ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

OBJAWY MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
1. Narzedzie nie uruchamia sie, nie stycha¢ dzwieku | 1.a Brak powietrza w narzedziu 1a Sprawdzi¢ sprezarke i przewody powietrza
2. Powietrze wydostaje si¢ z nasadki, gdy narzedzie | 2.a  Uszkodzony bufor 2.a  Sprawdzenie i ewentualna wymiana
jest podtaczone 2.b  Uszkodzony pierscien uszczelniajacy nasadki 2b  Sprawdzenie i ewentualna wymiana
3. Powietrze wycieka ze spustu, gdy narzedzie jest | 3.a  Uszkodzona uszczelka lub pierécien uszczelniajacy |3.a  Sprawdzenie i ewentualna wymiana
podfaczone
4. Narzedzie uruchamia si¢ bez wypuszczania 4a  Pusty magazynek 4a  Sprawdzi¢ magazynek i przetadowaé
elementu zlacznego 4b  Pierscien uszczelniajacy tioka whijaka 4b  Sprawdzenie i ewentualna wymiana
4.c  Zbyt niskie ciSnienie powietrza 4.c  Zwigkszy¢ cisnienie powietrza.




5. Powietrze wydostaje sie z noska, gdy spustjest |5.a  Zuzyty zderzak 5.a  Sprawdzenie i ewentualna wymiana
wcisniety w pozycji do wbijania

6.  Whijak zatrzymuije sig¢ zbyt nisko 6.a  PierScien uszczelniajacy tloka whijaka 6.a  Sprawdzenie i ewentualna wymiana

7.  Whijak za bardzo wystaje z koficowki narzedzia | 7.a  Zuzyty zderzak 7.a  Sprawdzenie i ewentualna wymiana

8. Wygiete elementy zlaczne 8.a  Uzyto niewtasciwych elementéw ztacznych 8.a  Wprowadzi¢ odpowiednie elementy ztaczne
8.b  Uszkodzona koncowka wbijaka 8b  Sprawdzenie i ewentualna wymiana
8.c Narzedzie zatadowane nieprawidtowo 8.c Patrz instrukcje tadowania

9.  Element ztaczny nie jest w petni wbity 9.a  Zbyt niskie cisnienie powietrza 9.a  Zaokraglenie do 0,5 bara (7,25 psig)
9.b  Pierscien uszczelniajacy ttoka whijaka. 9.b  Sprawdzenie i ewentualna wymiana
9.c Uszkodzona koficdwka whijaka 9.c Sprawdzenie i ewentualna wymiana

10. Przeskakiwanie 10.a  Staba lub peknieta sprezyna popychacza 10.a  Zaokraglenie do 0,5 bara (7,25 psig)
10.b  Staba lub peknieta sprezyna popychacza 10.b  Sprawdzenie i ewentualna wymiana
10.c  Pierécien uszczelniajacy toka podajnika 10.c  Sprawdzenie i ewentualna wymiana
10.d  Uszkodzona sprezyna tloka podajnika 10.d  Sprawdzenie i ewentualna wymiana

11. Zbyt gtebokie mocowanie 11.a  Zbyt wysokie ciSnienie powietrza 11.a  Zaokraglenie do 0,5 bara (7,25 psig)
11.b  Zuzyty zderzak 11.b  Sprawdzenie i ewentualna wymiana

12.  Inne problemy 12. Skontaktowaé sig z producentem




