INSTRUKCJA OBStUGI

GRATOWNICA PNEUMATYCZNA

Przed przystgpieniem do uzytkowania narzedzia nalezy doktadnie
przeczyta¢ niniejszg instrukcje, aby méc uzywacé go prawidtowo
i bezpiecznie.

ROZWIERTAK Model BC-005

NARZEDZIE
PROFESJONALNE

Specyfikacje

Model BC-005
Maksymalne cisnienie pracy MPa 0,6
Zuzycie powietrza (bez obcigzenia) m3/min 0,22
Moc maksymalna w 72
Predko$¢ obrotowa min'! 420
Waga urzgdzenia kg 0,75
Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 88,8
Poziom hatasu dB(A) 99,8
sy mes] | 4200
Wielkos$¢ przytacza powietrza Rc 1/8

Ze wzgledu na ciggty rozwoj/udoskonalanie produktu, specyfikacje i konfiguracje
zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie bez wczes$niejszego powiadomienia.

Wyprodukowany przez:
NITTO KOHKI Co., Ltd.
NITTO 2-9-4, Nakaikegami, Ohta-ku,
ST, RO Ok T0: Tokio, 146-8555, Japonia
TEL : (81 )-3-3755-1111
FAX :(81)-3-3753-8791
E-mail: overseas@nitto-kohki.co.jp
URL: www.nitto-kohki.co.jp

Trzymaj instrukcje pod reka - abys mogt z niej skorzystaé w razie
potrzeby.

Ogodlne zalecenia






Dziekujemy bardzo za zakup produktéw Nitto

Kohki.

Przed uzyciem narzedzia nalezy uwaznie

przeczyta¢ niniejszg instrukcje, aby moc je

prawidtowo uzytkowac i w petni wykorzysta¢ jego

mozliwo$ci.

Trzymaj instrukcje pod reka - abys mégt z niej

skorzystac¢ w razie potrzeby.

Angielski O szczegoty nalezy zapyta¢ swojego
sprzedawce.

- German : Bitte fragen Sie lhren Handler
nach eine Betriebsanleitung in

Landessprache.

- French : S'il vous plait, veuillez demandez
4 votre foumisseur de manuel

instruction en langue locale.

: Por favor, cantacte con su
distribuidor para el manual de
instrucciones en espariol.

- Spanish

- Portuguese : Por favor pessa ao seo agente
ou distribuidor o manual de
instrucces ih linguagen local.

- ltalian : Per Manuale Istruzioni in lingua
locale Vi preghiamo di rivolgervi
al rivenditore o distributore.

* Dutch : Vraag uw handelaar
om een nederladstalige
gebruiksaanwijzing.

- Swedish  : Be er lokala Atreférséljare eller
distributér om manualer pa
svenska.

- Danish : Venligst henvend Dem til

den danske distributer for
instructions manualer.

Polski O szczegoty nalezy zapyta¢ swojego
sprzedawce.
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Ostrzezenie: Obstuga narzedzia moze by¢
niebezpieczna, jezeli nie bedg przestrzegane
dostarczone instrukcje.

Nieprawidtowe uzycie tego narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia. Zapoznaj sie z
trescig instrukcji obstugi.

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy zawsze nosi¢ srodki ochrony stuchu.

Nalezy uzywa¢ sprzetu do ochrony drég
oddechowych (PPE).

cee v >

W instrukcji zastosowano nastepujgce oznaczenia dotyczgce bezpieczenstwa, aby podkreslicé Srodki ostroznosci dla

uzytkownika i narzedzia.

instrukciji.

. Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktdora moze spowodowac smier¢ lub powazne
OSTRZEZENIE: obrazenia, jezeli nie zostanie ona wyeliminowane poprzez zastosowanie sie do podanych

szkody materialne, jesli nie bedzie sig jej unika¢ poprzez przestrzeganie podanych instrukciji.

/'\ OSTRZEZENIE: Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac obrazenia ciata lub
[ ]
1




WAZNE ZASADY DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas uzywania narzedzia nalezy przestrzegac
ponizszych $rodkéw ostroznosci, aby zapobiec
ewentualnym wypadkom lub obrazeniom.

INFORMACJE OGOLNE:

NARZEDZIA
/I\ OSTRZEZENIE
DLA OPERATOROW |

¢ Nalezy nosi¢ odziez odpowiedniag do rodzaju
wykonywanej pracy.
Nalezy uwazaé¢, by ruchome czesci narzedzia
nie pochwycity fragmentu odziezy lub wiosow,
poniewaz grozi to odniesieniem obrazeh.
Zaplgtanie  sie  przedmiotow  spowoduje
pociggniecie operatora w kierunku narzedzia, co
moze by¢ przyczyng wypadku lub obrazen.

¢ Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Okulary  korekcyjne nie sg  okularami
ochronnymi. Podczas wykonywania pracy
nalezy zawsze nosiC odpowiednie okulary
ochronne.

¢ Nalezy zawsze nosi¢ srodki ochrony stuchu.

e Nalezy uzywaé¢ srodkéw do ochrony drog
oddechowych (PPE).
Nalezy uzywaC srodkéw do ochrony drog
oddechowych (PPE) podczas pracy w
srodowisku, w ktérym podczas eksploatacji
wytwarzane sg czastki pytu.

¢ Unikaj niewygodnej postawy podczas pracy.
Zawsze dbaj o stabilne oparcie i dobrze
wywazong postawe.

¢ Nie nalezy obstugiwaé¢ narzedzia, jesli jest
sie zbyt zmeczonym.

e Nie wolno dotyka¢ zadnych ruchomych
czesci narzedzia podczas pracy.

MIEJSCE PRACY

o Miejsce pracy powinno by¢ czyste.
Nieuporzadkowane miejsca pracy (np. stot
warsztatowy) sprzyjajg wypadkom.

e Zadbaj o prawidtowe miejsce pracy.

Nie wystawiaj urzgdzenia na deszcz.

Nie uzywaj narzedzia w mokrym lub wilgotnym
otoczeniu.

Upewni¢ sie, ze miejsce pracy jest odpowiednio
oswietlone.

e Nigdy nie pracowaé¢ w poblizu tatwopalnej
cieczy Ilub w atmosferze potencjalnie
wybuchowe;j.

¢ Trzymac¢ dzieci z dala od miejsca pracy.

Dzieci i osoby nieupowaznione nalezy trzymac z
dala od miejsca pracy, aby unikng¢ wypadku lub
obrazen.

Niektore narzedzia emotujg wysokie poziomy
hatasu.

Sprawdz, czy uzycie tego narzedzia jest zgodne
ze wszystkimi lokalnymi przepisami dotyczgcymi
hatasu.



PRZED UZYCIEM

e Sprawdz narzedzie przed uzyciem.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy sruby sg
dobrze dokrecone, czy pokrywa lub ostona
ochronna jest prawidlowo zatozona, czy inne
czesci nie sg uszkodzone i czy narzedzie dziata
prawidtowo.

Sprawdzi¢, czy czesci ruchome sg prawidtowo
ustawione i dokrecone, czy czesci sg wolne od
uszkodzen i prawidtowo zamontowane oraz czy
wszystkie inne czesci sg w dobrym stanie
umozliwiajgcym normalng prace.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia ostony
ochronnej lub innej czesci nalezy jg wymienic
zgodnie z Instrukcjg Obstugi. Jesli w Instrukcji
nie znajdujg sie odpowiednie wskazoéwki, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem
handlowym, za  posrednictwem  ktérego
zakupiono narzedzie, lub z autoryzowanym
sprzedawcg w poblizu miejsca zamieszkania w
celu dokonania naprawy.

Rowniez w przypadku awarii wtgcznika nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem
handlowym, za  posrednictwem  ktérego
zakupiono narzedzie, lub z autoryzowanym
sprzedawcg w celu dokonania naprawy.

Nie nalezy uzywaé narzedzia, jesli nie
uruchamia sie ono lub nie zatrzymuje za
pomocg przetgcznika start/stop.

Bezpiecznie zamontowac frez

Nieprawidtowo zamontowany frez moze wypas¢,
powodujgc ewentualne uszkodzenie narzedzia
lub obrazenia ciata operatora.

Po dokonaniu regulacji nalezy zawsze zdja¢
klucz nastawny, klucz ptaski itp.

Uzywaé odpowiednich narzedzi

Unika¢ intensywnego uzycia, ktére wykracza
poza mozliwosci narzedzia.

Nie nalezy uzywaé narzedzia do celow
innych niz te, do ktérych zostalo ono
zaprojektowane.

Nie nalezy naduzywa¢ narzedzia.

Uzywaj narzedzia zgodnie ze specyfikacjg: w
petni wykorzystasz jego mozliwosci i zapewnisz
sobie bezpieczenstwo.

Bezpiecznie zamocowaé obrabiany element
na miejscu.

Uzyj imadta Ilub zacisku, aby bezpiecznie
zamocowac¢ obrabiany przedmiot na miejscu.
Jest to znacznie bezpieczniejsze niz trzymanie
go w reku, co pozwala na obstuge narzedzia
obiema rekami.

OBSLUGA

e Jak przechowywa¢ narzedzie.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy je
przechowywac¢ w suchym miejscu i poza
zasiegiem dzieci.

Jak trzymac¢ narzedzie.

Nie nalezy dotykac wytgcznika startowego, gdy
narzedzie jest przenoszone.

Nie wolno zostawia¢ urzgdzenia bez nadzoru,
kiedy jest wigczone.

Wytgczy¢é wylgcznik  startowy i odigczyé
narzedzie od zrédta zasilania. Nie nalezy
opuszcza¢ miejsca pracy, dopoki narzedzie nie
zatrzyma sie catkowicie.



KONSERWACJA/SERWIS |

e Nie nalezy demontowa¢ ani modyfikowaé

narzedzia.

Demontaz lub modyfikacje przeprowadzane bez
nadzoru wykwalifikowanego lub
autoryzowanego inzyniera serwisu mogag
spowodowac wypadek lub obrazenia ciata.
Sprawdzi¢ frez i inne akcesoria, itp.

Przed zamontowaniem na narzedziu zawsze
nalezy sprawdzi¢, czy frez, akcesoria itp. sg w
dobrym stanie technicznym, bez uszkodzen lub
zniszczenh. w przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek uszkodzen akcesoridéw lub czesci,
nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielem
handlowym, za  posrednictwem  ktérego
zakupiono narzedzie, lub z autoryzowanym
sprzedawcg w celu dokonania naprawy.
Sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem
uszkodzen.

W  przypadku stwierdzenia  uszkodzenia
akcesoriéw lub innej czesci nalezy dokfadnie
sprawdzi¢ uszkodzong czes¢, aby okresli¢
zakres wplywu, jaki ma ona na funkcje
narzedzia - tzn. okresli¢, czy moze ono nadal
wykonywac¢ swoje normalne funkcje.

Nalezy sprawdzi¢, czy potgczenia czesci
ruchomych sg w porzadku, czy wszystkie czesci
sg w porzadku, bez uszkodzen, czy sg
prawidtowo zamontowane i czy narzedzie dziata
normalnie. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek uszkodzen akcesoriéw lub czesci,
ktore mogag utrudnia¢ prawidtowe dziatanie
narzedzia, nalezy skontaktowaé sie z
przedstawicielem handlowym, za
posrednictwem ktérego zakupiono narzedzie,
lub z autoryzowanym sprzedawcg w celu
dokonania naprawy.

Naprawe narzedzia nalezy
autoryzowanym serwisie Nitto.
W celu dokonania naprawy lub wymiany czesci
nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielem
handlowym, za  posrednictwem  ktorego
zakupiono narzedzie, lub z autoryzowanym
sprzedawcg znajdujgcym sie w poblizu.

Uzywaj tylko oryginalnych czesci Nitto.
Uzycie niewtasciwych czesci moze byc¢
przyczyng powaznych wypadkow.

Aby uzyska¢ oryginalng czes¢ Nitto, nalezy
zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg lub
skontaktowac sie bezposrednio z
przedstawicielem handlowym, od ktérego
zakupiono narzedzie.

Nie nalezy odrywaé¢ etykiety ani tabliczki
znamionowej od narzedzia.

W przypadku uszkodzenia, zuzycia lub braku
etykiety/ tabliczki Znamionowej nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem

zleci¢c w

handlowym, za  posrednictwem  ktdrego
zakupiono narzedzie lub bezposrednio z firmg
Nitto Kohki Co. Ltd., w celu wymiany.

UTYLIZACJA

Gdy narzedzie jest trwale wycofane z uzytku,
zaleca sie jego demontaz, odtluszczenie i
oddzielenie czesci wedlug materiatu oraz
poddanie ich recyklingowi wedtug lokalnych
norm.



INFORMACJE OGOLNE:
NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

& OSTRZEZENIE

¢ Uzywac prawidlowego cisnienia powietrza.
Zbyt wysokie cisnienie powietrza zwiekszy
liczbe obrotow lub suwow powodujgc nie tylko
potencjalne przedwczesne uszkodzenie, ale
moze réwniez doprowadzi¢ do nieoczekiwanego
wypadku lub obrazen.

o Podiagczy¢é narzedzie do przewodu zasilania
powietrzem.
W fabryce oprécz linii pneumatycznej biegng
réznego rodzaju przewody (takie jak tlen, azot,
gaz i woda). Z tego powodu nalezy zawsze
upewni¢ sie, ze podigczenie nastepuje do
przewodu pneumatycznego.

¢ Prawidlowe uruchomienie narzedzia.
Przed podtgczeniem do przewodu
doprowadzajgcego powietrze nalezy wylgczyé
wytgcznik startowy.

e Zawsze odlaczaj narzedzie od przewodu
zasilania powietrzem przed
zatozeniem/zdjeciem jakiegokolwiek
akcesorium oraz przed wykonaniem
jakichkolwiek prac konserwacyjnych.

e Unika¢ narazenia na dzialanie powietrza
wylotowego.
Powietrze wylotowe z narzedzi pneumatycznych
zawiera olej i zanieczyszczong ciecz. Upewnij
sie, ze powietrze wylotowe nie jest skierowane
na twarz Twojg lub innych oséb znajdujgcych sie
w obszarze pracy.

e Trzymaj narzedzie z dala od pradu.
Narzedzie nie jest izolowane elektrycznie. Aby
unikngé potencjalnego porazenia prgdem, nie
uzywaj urzadzenia w miejscach, gdzie istnieje
mozliwos¢ kontaktu z elektrycznoscig pod
napieciem.

/\ UWAGA

e Ostroznie obchodzi¢ si¢ z narzedziem.
Naduzywanie narzedzia moze spowodowac
awarie lub wypadek.
Nie nalezy rzuca¢, upuszcza¢ ani uderzac
narzedziem.

e Ostroznie obchodzi¢ sie z przewodem
taczacym.
Nie nalezy przenosi¢ narzedzia za przewdd
powietrzny.
Nie ciggngC za przewod powietrzny, aby go
odfgczyc.



SPOSOB UZYCIA

| Informacje o narzedziu

OSTRZEZENIE

e Chron swoje ciato przed wiérami/opitkami.

Z obrabianego przedmiotu mogg wydostawac
sie gorgce wiéry / opitki. Nalezy zawsze nosié
okulary ochronne, maske przeciwpytowa,
zatyczki do uszu, rekawice (z wyjatkiem rekawic
dzianych) i ubranie z dtugimi rekawami.

Trzymaj twarz z dala od obrabianego
przedmiotu.

e To narzedzie jest typu push start (docisk-
start).

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wigczyc
dzwignie dfawigcg w celu uruchomienia silnika i
docisng¢ rozwiertak do obrabianego elementu.

o Istniejg trzy rodzaje dostepnych s$rednic
chwytu. Nie nalezy stosowaé rozwiertakow,
ktéore nie pasuja do Zzadnej ze s$rednic
trzpienia.

e Aby zapewni¢ wysoka jakos¢ pracy i
bezpieczenstwo, nie uzywaj zuzytego lub
uszkodzonego rozwiertaka.

e Gdy waz przylagczeniowy jest odiaczony od
narzedzia, nalezy uwazaé, aby widry
powstate podczas ciecia i obce substancje
nie dostaly sie do narzedzia przez port wlotu
powietrza narzedzia.

| 1 UZYCIE

Narzedzie to przeznaczone jest do gratowania

detali z pogtebieniem.

| 2 SPRAWDZ ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Nalezy sprawdzi¢ zawartos¢ opakowania i upewnic
sie, ze narzedzie nie posiada zadnych uszkodzen,

ktore mogly powsta¢ podczas

transportu.

Zawartos¢ powinna odpowiadac ponizszej liscie. W

przypadku uszkodzenh/brakéw

czesci

nalezy

skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym, u

ktérego zakupiono narzedzie.

Zawartos¢ opakowania

llos¢

sprawdz
(Check)

ROZWIERTAK BC-005

1
zestaw

Uchwyt 10 mm

Uchwyt 8 mm

Uchwyt 6 mm

Klucz do srub szesciokatnych
2,5

Zawiesie

Redukcja 1/8" na 1/4" gw. wew.

Instrukcja obstugi

Deklaracja Zgodnosci

1
1
1
1
1
1
1
1

| 3 NAZWY CZESCI

Lock Lever

Throttle Lever Dial

" Sleeve

Rys.1
Chuck Uchwyt
Lock Lever Blokada dzwigni
Throttle Lever Dzwignia przepustnicy
Dial Pokretto
Sleeve Tuleja




| 4 ZASILANIE POWIETRZEM

/\ UWAGA

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy spuscic

zanieczyszczong wode. Jesli scieki dostana
sie do narzedzia, mogq osadzi¢ sie wokot
kré¢ca wylotowego narzedzia i spowodowaé
zmniejszenie mocy wyjsciowej.

4-1. Cisnienie powietrza

Compressor

Wyreguluj cisnienie powietrza do 0,6 MPa (lub 6 Jo—18

kgflcm?) za pomocy regulatora powietrza. \ 9.5mm {3/8in) I.D.
Nizsze  ciénienie  moze  powodowaé figge
niewystarczajgcg wydajnos¢é. Wyzsze cisnienie Rys.2

moze spowodowaC przedwczesne zuzycie

czesci. Wazne jest, aby utrzymywaé wiasciwe

Air Regulator

Regulator cisnienia powietrza

AN R Oiler Smarownica
cisnienie za pomocg regulatora cisnienia w Air Filter Filtr powietrza
instalacji powietrzne;j. Compressor Sprezarka
- H H Cupla Zigczka
4-2. Instalacja powietrzna (Rys.2) Too Neodsic

Pomiedzy sprezarkg a narzedziem nalezy uzy¢
przewodu powietrznego o srednicy wewnetrznej
9,5 mm (3/8"). Sprezone powietrze musi zostaé
schtodzone, a jego odptyw oddzielony, jak tylko
opusci ono sprezarke. Jednakze, odptyw jest
skraplany w przewodach rurowych i moze
dosta¢ sie do mechanizmu narzedzia,
powodujac jego nieprawidiowe dziatanie.
Dlatego nalezy zainstalowac filtr powietrza i
smarownice pomiedzy sprezarkg a narzedziem.

4-3. Smarownica

Miedzy sprezarkg a narzedziem nalezy
zainstalowa¢ smarownice. Do smarowania i

zapobiegania rdzy nalezy stosowal olej
maszynowy ISO VG-10. Zaniedbanie
doprowadzenia oleju moze spowodowaé

uszkodzenie narzedzia. Smarowanie narzedzia
olejem o wysokiej lepkosci zmniejsza wydajnosé
narzedzia.

4-4. Smarowanie (Rys.2)

Przed  uruchomieniem narzedzia nalezy
odigczyé przewod powietrza od narzedzia i
wprowadzi¢ kilka kropel oleju maszynowego ISO
VG-10 do portu wlotu powietrza w narzedziu.
Nastepnie ponownie podigczy¢ i uruchomi¢ na
biegu jatowym na kilka sekund, aby olej dotart
do kazdej czesci w narzedziu.

9.5mm (3/8in) I.D. Hose

Waz 9,5 mm (3/8 cala) srednica
wew.

Lubrication

Smarowanie




[5 JAK OBSEUGIWAG NARZEDZIE | AL

A OSTRZEZENIE S -~

e Uzywa¢ okularow ochronnych. Nalezy
uzywaé¢ sSrodkdow do ochrony drég
oddechowych (PPE) podczas pracy w
srodowisku, w ktéorym podczas eksploatacji
wytwarzane sg czastki pytu.

¢ Przed podigczeniem weza doprowadzajgcego

_Throttle Lever
/

powietrze do narzedzia nalezy upewni¢ sie, Rys.4
ze dzwignia przepustnicy znajduje sie w : :
ii OFF Tilt Przechylenie
pozycjl - i . Lock Lever Blokada dzwigni
e Zawsze odilaczaj narzedzie od przewodu OFF WYL. (OFF)
zasilania powietrzem przed ON Wt. (ON) _
. . .. L . Throttle Lever Dzwignia przepustnicy
zatozeniem/zdjeciem jakiegokolwiek

akcesorium oraz przed wykonaniem
jakichkolwiek prac konserwacyjnych.

e Nie wolno dotyka¢ zadnych ruchomych
czesci narzedzia podczas pracy.

5-1. Wymiary frezu trzpieniowego:
Frez trzpieniowy, ktéry mozna zamontowac w
uchwycie  dostarczonym Z  narzedziem,
wystepuje w trzech srednicach (Rys.3). (Tabela

Rys.3
Tabela 1 Tabela rozmiaréw
Nr czesci d(¢mm)
Uchwyt 10 mm 10
Uchwyt 8 mm 8
Uchwyt 6 mm 6

% Uzywac frezow dostepnych na rynku.

5-2. Start i Stop (Rys. 4)

UWAGA

¢ To narzedzie jest typu push start (docisk-
start).

(1)Sprawdz, czy dzwignia przepustnicy jest
wylgczona i podtgcz narzedzie do weza
prowadzgcego do linii zasilania powietrzem.

(2)Przytrzymac narzedzie, ® przechyli¢ dzwignie
blokujgcg i @ chwyci¢ dzwignie dtawigcg, aby
rozpoczac prace.

% W tym stanie frez nie obraca sie.

(3)®Po zwolnieniu dzwigni przepustnicy,

urzadzenie wytgczy sie automatycznie.



5-3. Zakladanie i zdejmowanie frezu

/I\ OSTRZEZENIE

e Zawsze odlaczaj narzedzie od przewodu
zasilania powietrzem przed montazem frezu.

e Nie zapomnij nosi¢ rekawiczek podczas
wymiany frezu.

e Po uzyciu nalezy pozostawi¢ frez do
ostygniecia, poniewaz moze on osiggac
wysokie temperatury.

/\ UWAGA

e Uzyé uchwytu pasujagcego do sSrednicy
trzpienia.

o Nalezy uwazaé¢, aby widry nie dostaly sie do
uchwytu, w ktéry bedzie wkiadany
pogtebiacz. Jezeli w uchwycie znajduja sie
wiory skrawajace, nalezy je dokladnie
usunaé, a nastepnie zamontowaé¢ uchwyt.

(1) Uzywajac klucza imbusowego dostarczonego
Z narzedziem, poluzowa¢ trzy Sruby
szesciokatne uchwytu dopasowane do
Srednicy trzpienia uzytego frezu.

(2) Wsung¢ trzpien frezu do konca w uchwyt i
dokrecic trzy sruby szesciokatne. (Rys. 5)

(3) Aby zdjg¢ frez, nalezy poluzowac trzy Sruby
szesciokate.

Hex. Socket Screw Key 2.5

5 ,.),.-\ § -
\ , e
IT.\ o - —
" ", -
3 N
Lo ’
o 8 2

/\ UWAGA

o Nalezy uwazaé, aby widry skrawajace nie
dostaty sie do tulei, do ktorej bedzie wiozony
uchwyt. Jezeli w uchwycie znajduja sie wiory
skrawajace, nalezy je dokladnie usunaé, a
nastepnie zamontowaé uchwyt.

(1)Wtozy¢ uchwyt do tulei narzedzia.

(2)Uchwyt mozna catkowicie wsungé do tulei
obracajgc go i wciskajgc z tulejg trzymang w dot.
(Rys. 6)

(3)Uchwyt nie zostanie zablokowany tak dtugo, jak
diugo tuleja bedzie trzymana w dot.

% Zwolni¢ uchwyt na nakretce. Powr6ci on do
pierwotnego stanu, a uchwyt zostanie
zablokowany.

(4)Aby wyja¢ uchwyt, nalezy go wyciagngc¢ z tulejg
trzymang w dét.
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Rys. 6
Chuck Uchwyt
Sleeve Tuleja

Chuck Holder

Tuleja uchwytu zaciskowego

Countersink
Chuck g
Hex. Socket Set Screw (==
Rys. 5
Hex. Socket Screw Key 2.5 Klucz do $rub szesciokgtnych 2,5
Countersink Frez
Chuck Uchwyt

Hex. Socket Set Screw

Klucz do $rub szesciokgtnych

5-4. Zaktadanie i zdejmowanie uchwytu

/I\ OSTRZEZENIE

o Zawsze odlaczaj narzedzie od przewodu
zasilania powietrzem przed montazem
uchwytu.

¢ Nie zapomnij ubra¢ rekawic przed wymianag
uchwytu.

e Po uzyciu nalezy pozostawi¢ frez do
ostygniecia, poniewaz moze on osiggac
wysokie temperatury.

5-5. Regulacja predkosci obrotowej

OSTRZEZENIE

o Nie wolno dotykaé zadnych ruchomych
czesci narzedzia podczas pracy.
Po obréceniu pokretta zmienia sie ilos¢
przeptywajgcego powietrza, aby dostosowac
predko$¢ obrotowa.
Po obrdéceniu pokretta do najdalszego potozenia
przeciwnego do ruchu wskazowek zegara
narzedzie osigga maksymalng predkos¢
obrotowa. Ustawic predkos¢  obrotowg
odpowiednio do wykonywanej pracy. (Rys. 7)
% Silnik nie zaczyna pracowac, gdy pokretto

jest dlawione.

Dial

Rys. 7
Dial Pokretto
High Szybciej
Low Wolniej




5-6. Sposodb uzycia

UWAGA

e To narzedzie jest typu push start (docisk-
start).
Jesli dzwignia dtawigca zostanie wigczona z
frezem docisnietym do przedmiotu obrabianego
lub frez zostanie gwaltownie docisniety do
przedmiotu obrabianego, doprowadzi to do jego
ztamania.

Przy zamocowanym elemencie obrabianym i
wigczonej dzwigni dtawigcej wtozy¢ frez do otworu
w elemencie obrabianym i powoli docisng¢ go do
elementu obrabianego. (Rys. 8)
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5-7. Montaz zawiesia
Do zawieszenia narzedzia uzyj zawiesia.(Rys.9)

Hook

[ Hook | Zawiesie |

| 6 PRZECHOWYWANIE |

/I\ OSTRZEZENIE

o Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy je
przechowywaé w miejscu poza zasiegiem
dzieci.

Unika¢ przechowywania narzedzia w miejscu o

wysokiej wilgotnosci. Jesli narzedzie zostanie

pozostawione w takim stanie, w jakim byto
uzywane, wilgo¢ pozostajgca wewnatrz moze

powodowac rdzewienie. Przed przechowywaniem i

po zakonczeniu pracy nalezy naoliwi¢ narzedzie na

wlocie powietrza olejem maszynowym ISO VG-10 i

uruchomic¢ je na krotki czas.

| 7 ZAMAWIANIE CZESCI SERWISOWYCH |

o W celu uzyskania dalszych informaciji na temat
dziatania i obstugi lub wymiany czesci i
komponentow nalezy skontaktowac sie z firma,
od ktorej zakupiono narzedzie, lub z
autoryzowanym sprzedawca.

e Przy zamawianiu czesci i komponentéw nalezy
podac¢ numer czesci, nazwe czesci i wymagang
ilos¢.

e Uzywaj tylko oryginalnych czesci Nitto.

| 8 WIELKOSC GWINTU ZLACZKI DO WEZY |

Produkt dostarczany jest z wlotem powietrza z
gwintem Rc (metrycznym). Jesli chcesz mieé
amerykanski gwint NPT, podtagcz redukcje z
gwintem RxNPT dotgczong jako standardowe
akcesorium.

10



| 9 SCHEMAT W STANIE ROZLOZONYM : BC-005

& OSTRZEZENIE

Ten schemat stuzy wylgcznie do celéw poglgdowych. Nie podejmowaé prob serwisowania narzedzia. Nie
nalezy rozbiera¢ narzedzia na czesci. Wszelkie prace serwisowe i naprawy narzedzia nalezy zleca¢
autoryzowanemu dealerowi Nitto. Nieprawidtowe serwisowanie i naprawy mogg by¢ przyczyng wypadkow i
obrazen. Nigdy nie probuj modyfikowac narzedzia. Nie podejmowaé prob serwisowania narzedzia.

37

Numery czesci umieszczone w nawiasie (), sg zawarte w zestawie z cze$cig wymieniong powyzej.

11

Lp. Nr kat. Nazwa czesci llosé Lp. Nr kat. Nazwa czesci llosé
1 |FQO00129  |[Zewnetrzny pier$cien zabezp. WR-20 1 34 [TQ13885  |[Zawdr regulacyjny 1
2 [TQ13910 Sprezyna 0,7x20,9x21 1 35 [TP11994 Uszczelka o-ring P-4 1
3 [TQ13909  [Tuleja 1 36 [TP09422 Uszczelka o-ring P-3 1
4 [TQ06710 Zewnetrzny pierscien zabezp. ISTW-20 1 37 [TB08669 Zespot dzwigni 1 zestaw
5 [TQ05260 Uszczelka olejowa G20x26x4 1 38 [(TP13893) [Sworzenh sprezynowy 3x22 AW 1
6 [TQ13894  tozysko igietkowe HK2016 1 39 [TQ14241 Uszczelka o-ring X009 2
7 [TB09383 \Wyciecie w obudowie 1 zestaw| 40 [TQ14485  |Sruba zamykajgca 1
8 |(TQ14024) [Etykieta Ostrzezenie 1 42 [TQ13877 Filtr 1
9 [TB09389 Zespdt sprzegta B 1 zestaw| 43 [TP11241 Uszczelka o-ring P-7 1
10 [TP00518 Kulka (1/8”) 3 45 [TB09592 Pokretto 1 zestaw
11 [TQ02096 Szpilka réwnolegta 5x16 1 46 [TP09417 Sworzen sprezynowy 2x18 AW 1
12 [TQ13907 Sprezyna 0,5x4,1x15,5 1 48 [TQ14488 Nakretka zamykajgca 1
13 [TQ13904 Sprzegio A 1 49 [TA93070 Zespot trzpienia zaworu 1 zestaw
14 [TQ13903  fozysko kulkowe 6001LLU 1 50 [TP14601 Podktadka sprezysta 1
15 [TB09387 Zespot regulatora 1 zestaw| 51 [TP14604 Uszczelka o-ring S-10 1
16 [TQ06893 Klucz réwnolegty, okragty 3X3X6 1 52 [TP03695 \Wewnetrzny pierscien zabezp. C-12 1
17 [TB09385 Zespdt nosnika 1 zestaw| 53 [TB09390 Zespot uchwytu 10 mm 1 zestaw
18 [TB09384 [Zespot przektadni planetarnej 15 3 szt. 54 |(TQ0485) [Klucz Sruby nasadowej 5x6 3
19 [TQ13906 Przektadnia pierscieniowa 1 55 [TQ14487 PierScien uszczelniajacy 1
20 [TQ13905 Ptytka zamykajgca 1 56 [TP06597 Klucz Sruby nasadowej PT1/8 1
21 [TQ13888 |Gumowa podkiadka 1 57 [TQ14489  |Wktadka 1
22 [TQO07225  [ozysko kulkowe 69527 1
23 [TQ13345  [Tuleja ograniczajgca B 1 Akcesoria
24 [TQ13889  |Wirnik 1 Lp. Nr kat. Nazwa czesci llosé
25 [TB09122 Zespot topatek (4 szt.) 1 zestaw 44 [TQ14335 Redukcja 1/8" na 1/4" 1
26 [TQ13346 Cylinder 1 [TB09391 Zespdt uchwytu 8 mm 1 zestaw
27 [TP04225 Sworzenh sprezynowy 2x4 AW 1 (TQ00485) [Klucz Sruby nasadowej 5x6 3
28 [TQ13344 Tuleja ograniczajgca A 1 [TB09392 Zespdt uchwytu 6 mm 1 zestaw
29 [TP15408 tozysko kulkowe 62622 1 (TQ00485) [Klucz Sruby nasadowej 5x6 3
30 [TQ13887 Podktadka 1 [TP04305 Klucz do $rub szesciokatnych 2,5 1
31 [TQ13886 Gumowa uszczelka 1 TQ10969  |[Zawiesie 1
32 [TB09379 [Zespot obudowy przeciwpytowej 1 zestaw TQ14328 Instrukcja obstugi 1
33 [(TQ13875) |Etykieta modelu 1




NITTO KOHKI CO.,LTD.

Oddziaty zagraniczne / Biura

NITTO KOHKI U.S.A,, INC.

46 Chancellor Drive, Roselle, IL 60172 U.S.A.

Tel. (1 )-630-924-9393 Fax:(1 )-630-924-0303
NITTO KOHKI EUROPE CO., LTD.

UNIT A5, LANGHAM PARK INDUSTRIAL ESTATE,

MAPLE ROAD, CASTLE DONINGTON, DERBYSHIRE
DE74 2UT, WIELKA BRYTANIA.

Tel: (+44)-1332-653800 Fax:(+44)-1332-987273
NITTO KOHKI DEUTSCHLAND GMBH
Lerchenstr.47 D-71144 Steinenbronn, Niemcy
Tel. (49)-7-157-22436 Fax:(49)-7-157-22437

NITTO KOHKI CO., LTD., ODDZIAL SINGAPUR
10UBI CRESCENT #01-62,

NITTO KOHKI CO., LTD.

PRZEDSTAWICIELSTWO W BANGKOKU

M&A Business Center 38Q. House Convent Bldg.,

7th Floor, Unit 7A, Convent Rd., Silom, Bangrak, Bangkok 10500
Tajlandia

Tel. (66)-2-632-0307 Fax:(66)-2-632-0308

NITTO KOHKI (SHANGHAI) CO., LTD.
Room1506, suite C, Orient International Plaza,
NO85 LouShanGuan Road,Shanghai, 200336, CHINY

Tel. (86)-21-6415-3935 Fax:(86)-21-6472-6957

NITTO KOHKI CO., LTD.
PRZEDSTAWICIELSTWO W SHENZHEN
2005C Shenzhen ICC Tower, Fuhuasanlu 168, Futian District,

UBI TECHPARK LOBBY D, SINGAPUR 408564,
Tel. (65)-6227-5360Fax:(65)-6227-0192

Shenzhen, Guangdong, 518048 Chiny
Tel. (86)-755-8375-2185 Fax:(86)-755-8375-2187

NITTO KOHKI AUSTRALIA PTY. LTD.
77 Brandl St., Brisbane Technology Park,
Eight Mile Plains OLD 4113 Australia

Tel. (61 )-7-3340-4600 Fax:(61 )-7-3340-4640

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare that the following our product conforms with the essential health and
safety requirements of EU Directives.

Product: PNEUMATIC DEBURRING TOOL
Model: BURR CUTTER : BC-0056
Serial No: In the case of 6 digits serial number.

Consecutive numbers (00001-~99999)
Last digit (0-9) of year (A.D.)

In the case of 7 digits serial number,

Consecutive numbers (00001~99999)
L- Last two digits (00-99) of year (A.D.)
Manufacturer: NITTO KOHKI Co., Ltd.

2-9-4, Nakaikegami, Ohta-ku, Tokyo, 146-8555, Japan
Authorised person to prepare the technical construction file(TCF) in the community:

Masatoshi Ogue
President
NITTO KOHKI EUROPE Co., Ltd.

Unit A5, Langham Park Industrial Estate, Maple Road,
Castle Donington, Derbyshire DE74 2UT, UK.

Tel:(44)-1332-653800 Fax:(44)-1332-987273

Directive: 2006/42/EC Machinery Directive
The above product has been evaluated for conformity with above directives using the
following European standards. The technical construction file (TCF) for this product is
retained at the above manufacturer’s location.

Machinery Directive: EN 1S012100:2010, EN 1S011148-7:2012, others
Sound Pressure/Power Level: EN 1S015744:2008, EN 1S04871:1996

Vibration Level : EN IS020643:2008

Signature:

Date/Place: /Tokyo, Japan

Name: Katsunobu Kishi

Title: General Manager MACHINE TOOLS Business Div.

NITTO KOHKI Co., Ltd.
2-9-4, Nakaikegami, Ohta-ku, Tokyo, 146-8555, Japan

inted and employed the manufacturer.

Being the r ible person

Wydrukowano w Korei TQ14328-0
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