® INSTRUKCJA OBStUGI REGULACJI SPRZEGtA PRZECIAZENIOWEGO
ATMO

W UCHWYTACH SZYBKOWYMIENNYCH TYPU TCS

Uchwyty ze sprzegtem przecigzeniowym zapobiegaja tamaniu gwintownikéw oraz umozliwiaja gwintowanie otworéw
nieprzelotowych.

Uchwyty szybkowymienne sa dodatkowo wyposazone w sprzegto przecigzeniowe, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ site gwintowania
podczas pracy. Aby wykonac regulacje obrotéw sprzegta nalezy postepowac w nastepujacy sposow:

1. Usung¢ pierscien zabezpieczajacy, obejmujacy oprawke: 2. Za pomoca klucza dedykowanego klucza mozemy
zmniejszy¢ lub zwiekszyc site.
Kreca¢ w prawo zwiekszamy site, natomiast kreca¢ w lewo
zmniejszamy site:

3. Po zakonczeniu regulacji sprzegta zaktadamy pierscien zabezpieczajacy.

SPECYFIKACJA ROZMIAROW STOSOWANYCH GWINTOWNIKOW WG NORM

TYP / rozmiar gwintu ISO DIN 371 DIN 376
M2 2,8x2,25 2,8x2,1 2,5x2,1
M3 (1/8") 3,15x2,5 3,5x2,7 2,5x2,1
M4 (5/32") 4x3,15 45x3,4 2,8x2,1
M5 5x4 6x4,9 3,5x2,7
M6 (1/4") 6,3x5 6x4,9 45x34
M8 (5/16") 6,3x5 8x6,2 6x4,9
M10 (3/8") 8x6,3 10x8 7x5,5
M12 9x71 9x71 9x7
1/2" 9x71 - 9x7
M14 (9/16") 11,2x9 - 11x9
M16 12,5x10 12,5x10 12x9
5/8" 12,5x 10 - 12x9
M18 (3/4") 14x11,2 - 14x11
M20 14x11,2 - 16x12
M22 (7/8") 16x12,5 - 18x 14,5
M24 18x 14 - 18x 14,5
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