Instrukcja oryginalna PL

POLERKA KATOWA 75MM

2.300 obr/min

model: WX-116

‘ € Polerka pneumatyczna z tarcza o $rednicy 75mm.
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Zasady bezpieczenstwa

« Kazdy uzytkownik musi by¢ w petni przeszkolony w obstudze narzedzia i Swiadom niniejszych zasad bezpieczenstwa.

« Wszystkie przewody sprezonego powietrza i faczniki musza mie¢ odpowiednie wymiary i by¢ prawidtowo zamocowa-
ne. Nalezy regularnie sprawdzac stan przewodow i ztaczy, a w razie potrzeby wymieniac niesprawne elementy.

Nie zawieszac narzedzia na przewodzie doprowadzajacym sprezone powietrze.
Podczas przenoszenia narzedzia zasilanego sprezonym powietrzem nalezy uwazac, by go przypadkiem nie wiaczy¢.

- Zasila¢ narzedzie tylko czystym i suchym sprezonym powietrzem o zalecanych parametrach.

Przedostanie sie do silnika pytu, korozyjnych par i nadmiaru wilgoci grozi uszkodzeniem silnika.

- Cisnienie sprezonego powietrza nie moze by¢ wigksze niz 90 psi/ 6,2 bara.

- Jesli narzedzie wspétpracuje z akcesorium stabilizujgcym lub podporowym, elementy te musza by¢ prawidtowo
potaczone.

- Nie wolno usuwac etykiet ostrzegawczych, a kazda uszkodzona nalezy zastapic¢ nowa.

« Zawsze trzymac dtonie z daleka od akcesorium roboczego zamontowanego na narzedziu. Akcesorium moze obracac
sie jeszcze przez pewien czas po wytaczeniu narzedzia. Unikac¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem roboczym pod
czas pracy i po jej zakonczeniu, poniewaz akcesorium moze byc¢ rozgrzane badz zawierac ostre lub szorstkie elementy.

- Narzedzie nie jest izolowane elektrycznie. Nalezy je chroni¢ przed zetknieciem sie z elementem znajdujacym sie pod
napieciem.

« Podczas uzytkowania narzedzia nalezy utrzymywac stabilng postawe i trzymac narzedzie mocno, by méc
przeciwstawic sie wywieranym przez nie sitom.

« Prawidtowe zmontowanie i konserwowanie narzedzia moze zapobiec powstawaniu nadmiernego hatasu i drgan.

- Dlugotrwate narazenie na drgania moze wptyna¢ negatywnie na nerwy i naczynia krwionosne ramion i dtoni. Podczas
pracy w zimnie nalezy nosic ciepta odziez i utrzymywac dtonie w stanie cieptym i suchym. Jesli uzytkownik
doswiadcza podczas pracy zdretwienia, szczypania, bolu lub niedokrwienia ramion lub dtoni, powinien zakorczy¢
prace, zawiadomic przetozonego i zasiegna¢ porady lekarskiej.

« Po kazdym serwisowaniu narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy predkos¢ obrotowa, drgania i hatas sg zgodne ze
specyfikacjami.

- Nie blokowac zaworu doprowadzenia sprezonego powietrza w potozeniu otwartym (,praca”). Przetacznik, dzwignia
lub inny taki element musi zawsze pozostawa¢ w gotowosci do przestawienia w potozenie zamkniete.

« Przed zdemontowaniem, zamontowaniem lub wyregulowaniem akcesorium roboczego nalezy w kazdym przypadku
odfaczy¢ narzedzie od zrédta sprezonego powietrza i spuscic cisnienie z linii zasilajacej.

- Nalezy uwaza¢, by ruchome czesci narzedzia nie pochwycity fragmentu odziezy lub wtoséw, poniewaz grozi to od
niesieniem obrazen.

- Nalezy uwazac podczas pracy, by nie poslizgnac sie i nie potkna¢ o przewdd pneumatyczny. Nie kierowac strumienia
sprezonego powierza w swoja strone, ani w jakakolwiek inng osobe.

« Nie odktada¢ narzedzia dopdki akcesorium robocze nie zatrzyma sie.

- Pyly i pary powstajace podczas uzytkowania narzedzia moga by¢ szkodliwe dla zdrowia. Niezbedne jest przeprowa-
dzenie oceny ryzyka i wdrozenie odpowiednich zabezpieczen.

« Nalezy zapobiegac¢ wdychaniu szkodliwych czastek wzbijanych w powietrze przez narzedzie.

- Kierowac¢ wylot powietrza tak, by zminimalizowac wzniecanie pytu. W razie powstawania pytéw lub par, priorytetem
jest wyeliminowanie lub zminimalizowanie emisji u jej zrédta.

Prawidlowe uzytkowanie narzedzia

« Nalezy byc¢ przygotowanym i przewidywac nagte pojawianie sie réznych sit podczas uruchamiania i uzytkowania
narzedzia.

- Jesli narzedzie ulegto uszkodzeniu, nalezy je natychmiast wylaczy¢, a pdzniej poddac naprawie.

«Wolno stosowac tylko czesci zamienne i akcesoria zalecane przez producenta. Nie modyfikowac narzedzia i nie
naprawiac go w sposob prowizoryczny.

- Narzedzie jest polerka przeznaczona zasadniczo do montowania w niej tarczy polerskiej o powierzchni pokrytej
materiatem do polerowania, wyposazonej w centralny otwér montazowy.

« W narzedziu nie nalezy montowac tarcz tnacych, pit tarczowych, wiertet, itp. W razie watpliwosci zwigzanych
z prawidtowym uzytkowaniem danego wyrobu nalezy skontaktowac sie z jego producentem lub dostawca.

« Nalezy upewnic sig, ze rozmiar akcesorium jest odpowiedni, a dopuszczona dla niego predkos¢ obrotowa jest
wieksza od maksymalnej predkosci polerki.
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W przypadku watpliwosci nalezy zleci¢ zmierzenie parametrow akcesorium przeszkolonej osobie.

« Przed zamontowaniem narzedzia roboczego nalezy upewnic sie, ze nie jest uszkodzone.

- Nalezy upewnic sieg, ze trzpien tarczy jest dobrze dopasowany do zacisku szlifierki. Nie powinien wchodzi¢ zbyt
ciasno, ani zbyt luzno.

Zasilanie sprezonym powietrzem

« Zasili¢ narzedzie czystym sprezonym powietrzem z domieszka mgty olejowej w taki sposéb, by cisnienie w narzedziu
zmierzone po petnym wcisnieciu spustu wynosito 90 psi / 6,2 bara. Zastosowac przewod gietki o zalecanych war
tosciach srednicy i dtugosci. Nie uzywac niesprawnych przewodéw i ztaczy (uszkodzonych, przetartych, nadmiernie
zuzytych).

- Zalecane jest doprowadzenie powietrza w sposéb pokazany na ilustracji. Na doprowadzeniu powietrza musi
znajdowac sie tatwo dostepny i tatwy do zamkniecia zawdr odcinajacy.

- Zdecydowanie polecane jest zamontowanie regulatora, filtra i olejarki (w sposéb okazany na ilustracji). Informacje o
dostepnosci tych komponentéw mozna uzyskac u sprzedawcy szlifierki.

« W przypadku braku olejarki, narzedzie nalezy okresowo smarowac. W tym celu nalezy odtaczy¢ przewéd
pneumatyczny od szlifierki i wla¢ do tulei wlotowej tyzeczke (5 ml) oleju przeznaczonego do smarowania silnikéw
pneumatycznych. Zalecany jest olej SAE #10 lub #20. Na koniec nalezy ponownie przytaczy¢ przewdd i uruchomic
narzedzie na kilka sekund, by rozprowadzi¢ olej.

- Jesli narzedzie jest wykorzystywane intensywnie, zalecane jest codzienne smarowanie. Sygnatem zapotrzebowania
na ten zabieg jest zmniejszenie sie mocy szlifierki.

Zasady bezpieczenstwa obstugi narzedzi pneumatycznych

« Nigdy nie kierowa¢ strumienia sprezonego powietrza w kierunku jakiejkolwiek osoby.

- Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania po zakonczeniu pracy, przed serwisowaniem i przed wymiang akcesorium.

- Nalezy stosowa¢ odpowiednie przewody pneumatyczne i ztgczki. Na wlocie powietrza do narzedzia nie wolno
zamontowac szybkoztgczki. Przykreci¢ przewdd bezposrednio do wlotu, a element roztaczalny umiesci¢ na
przewodzie pomiedzy narzedziem i zrédtem powietrza. Zalecang konfiguracje zasilania przedstawiono na ilustracji.
Narzedzie moze pracowac w szerokim zakresie parametréw zasilania, jednak — w interesie wydajnosci i zywotnosci
- ci$nienie robocze nie powinno przekraczac¢ znamionowej wartosci maksymalnej. Stosowanie powietrza o wiekszym
cisnieniu znacznie przyspieszy zuzycie narzedzia. Wyzsze cisnienie moze réwniez zagrazac bezpieczenstwu.

- Jedli linia zasilania powietrzem jest bardzo dtuga (ponad 25’/ 7,6 m), jej $rednice wewnetrzna nalezy zwiekszyc.
Minimalna $rednica przewodu to 3/8”/9,5 mm, a $rednica zfacz powinna by¢ taka sama.

- Zalecane jest wbudowanie w linie zasilania olejarki i filtra, by zapobiec uszkodzeniu narzedzia przez wilgo¢. Nalezy
codziennie oproézniac zbiornik powietrza. Oczyszczac sitko wlotowe filtra co najmniej raz w tygodniu, usuwajac
zanieczyszczenia utrudniajace przeptyw powietrza.

Serwis i utrzymanie

- Zdecydowanie zalecane jest wdrozenie i realizowanie programu regularnego serwisowania wszystkich narzedzi
pneumatycznych, poniewaz pozwoli to wydtuzy¢ zywotnos¢ narzedzi, zwiekszyc ich wydajnos¢ oraz obnizy¢ koszty.
Narzedzia takie powinny by naprawiane przez przeszkolonych specjalistow lub upowaznionych serwisantéw. Uzyt
kownikom odradza sie podejmowanie samodzielnej naprawy bez takiego wsparcia.

- Zaciete narzedzie nalezy obficie nasmarowac, wlewajac olej narzedziowy do wlotu powietrza. Jesli narzedzie
pozostaje zaciete, nalezy je odda¢ do naprawy przeszkolonym osobom.

- W razie niepowodzenia zleci¢ przeglad producentowi lub autoryzowanemu serwisowi.
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Ograniczona gwarancja

Producent udziela na wytwarzane przez nig narzedzia pneumatyczne jednorocznej gwarancji obejmujacej wady

materiatowe i wady wykonania. Bieg gwarancji rozpoczyna sie w dniu zakupu.

Gwarancja nie obejmuje:

1 )czedci ulegajacych normalnemu zuzyciu (fozyska, topatki wirnika, itp.),

2) zuzywajacych sie materiatow i akcesoriow (tasmy z papieru sciernego, filtry, itp.),

3) uszkodzen lub niesprawnosci wynikajacych z nieprawidtowego uzytkowania lub utrzymania badz ze zmodyfiko-
wania narzedzia, akcesorium lub materiatu,

4) skutkéw braku smarowania (np. elementéw zardzewiatych lub zabrudzonych),

5) elementéw zuzytych w stopniu wykraczajagcym poza normalne zuzycie (np. mechanizmu zapadkowego ze zuzytym
jarzmem)

Schemat prawidlowego podtaczenia narzedzia do instalacji sprezonego powietrza
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Deklaracja Zgodnosci WE

My,
Soartec Industrial Corp.
No. 292-88, Min-Sheng Rd.,
Wufeng, Taichung 413, Taiwan

Oswiadczamy, ze produkt wymieniony ponizej jest zgodny z:
Nazwa: Polerka pneumatyczna; Model: WX-116

Dyrektywa UE: 2006/42 / WE: Dyrektywa maszynowa (i dyrektywy zmieniajace)

«EN 12100: 2010 (E): Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania
Ocena ryzyka i redukcja ryzyka.

«EN 12100: 2010 (E): Nieelektryczne narzedzia reczne - wymagania bezpieczenstwa
— Czesc¢ 8 Polerki i Szlifierki.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Roger Lou

Taichung dn. 13.06.2019

Producent:

Soartec Industrial Corp.

No. 292-88, Min-Sheng Rd.,
Wufeng, Taichung 413, Taiwan

Importer/Upowazniony Przedstawiciel:

Atmo Sp. z 0.0.
Ul. Szatkownikéw 8
04-410 Warszawa

y Wejscie Cisnienie
Model C()/bmr:):)y 1;::::;’ D::::::)s ¢ zasilajace n(nlf s)a robocze
(cal) 9 (bar)
WX-116 2.300 75 248 1/4" 1.1 6.2



