INSTRUKCJA OBStUGI

WIERTARKA PNEUMATYCZNA KATOWA MINI

model: SA6132A

(( ~ c € Uchwyt M635 do kupienia oddzielnie
URpROWY ,

Mata wiertarka pneumatyczna katowa.

Gtéwka o wysokosci 27mm pozwala na dotarcie w trudno
dostepne miejsca.

- $rednica gtowicy katowej 21mm

« wysokos¢ gtowicy katowej 27mm

Do kupienia osobno uchwyt M635 z gwintem 1/4”x 28 Wiertto SN- 6 z gwintem 1/4”x 28 do kupienia
do mocowania wiertet o $rednicy 1.6 - g6mm. oddzielnie (rozmiary od 82 - 86 mm)

Dt. catkowita 45mm
Parametry:
« Obroty: 3.200 obr/min
+ Moc: 230 Wat
+ Dtugos¢: 270 mm
« Zasilanie: nypel 1/4”
+ Zuzycie powietrza: 200 I/min
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1. WARUNKI EKSPLOATACJI

Niedopuszczalne jest zasilanie narzedzi pneumatycznych bezposrednio ze sprezarki. Producent narzedzi
pneumatycznych zaleca by nominalne cisnienie powietrza, mierzone przed ztgczem wejsciowym wynosito 6,2 bar.
Zbyt niskie ci$nienie zmniejsza znaczaco moc i obroty urzadzenia, a zbyt wysokie moze by¢ przyczyna trwatego
uszkodzenia niektérych jego elementow.

Powietrze, ktérym zasilane sa narzedzia pneumatyczne powinno by¢ wolne od zanieczyszczenh mechanicznych powyzej
5pum oraz musi zosta¢ pozbawione wody w postaci kropel (osuszenie). Najlepszym sposobem witasciwego przygot-
owania powierza jest stosowanie zintegrowanych blokéw skfadajacych sie z: osuszacza, naolejacza, filtra wstepnego,
reduktora i manometru.

Do w/w modelu zalecamy stosowanie przewodéw o minimalnej srednicy wew. 9.5 mm (3/8") i nie dtuzszych niz 8 m.

2. WARUNKI BEZPIECZENSTWA

Podczas eksploatacji narzedzia przestrzegaj ogdlnych przepiséw BHP oraz stosuj podczas pracy odziez ochronna w
taki sposdb, aby uniemozliwié¢ wkrecenie luznych i zwisajacych czesci ubrania w elementy obrotowe urzadzenia, stosuj
okulary ochronne i ochraniacze uszu.

Kazdorazowo przed zmiang kierunku obrotowego i mocy wylacz narzedzie. W innym przypadku moze dojs¢ do jego
uszkodzenia.

Jedli zauwazysz, ze wiertarka traci swoje parametry badz ulegta uszkodzeniu natychmiast przerwij prace
i przekaz jq do serwisu.

3.PRACA

Przed rozpoczeciem montazu wiertta lub uchwuru z wierttem, upewnij sie, ze narzedzie jest odtgczone od instalacji
sprezonego powietrza.

Co pewien czas przerwij prace i upewnij sie czy nie doszto do samoczynnego poluzowania nakretki.

Obrabiany materiat ( bardzo mate elementy) musi by¢ stabilny a najlepiej, gdy bedzie w czasie obrébki zamocowany w
imadle lub zaciskach.

Podczas pracy nie wywieraj zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat. Wbrew pozorom nie przyspiesza to pracy a
jedynie wptywa niekorzystnie na narzedzie.

Uwaga: Przed przystgpieniem do pracy sprawdz czy nie nalezy usuna¢ wody z odstojnika oraz upewnij sie czy
w naolejczu jest wystarczajaca ilos¢ oleju. Nastepne ustaw regulator ci$nienia na zalecana wartos¢.

4. PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA

Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych i wolnych od jakichkolwiek wptywéw
czynnikéw chemicznych. Podczas dtuzszego przechowywania zaleca sie wla¢ do wnetrza narzedzia /silnika/ olej do
narzedzi pneumatycznych wilosci 10 do 15 g.W celu przygotowania urzagdzenia do pracy oraz czyszczenia wewnetrznych
i zewnetrznych elementéw narzedzi zaleca sie stosowanie czystej nafty.

Po 500 godzinach pracy narzedzia lub po uptywie 6-ciu miesiecy od poczatku eksploatacji zaleca sie poddanie narzedzie
przegladowi i czyszczeniu przez wyspecjalizowany serwis. W przypadku koniecznosci wymiany czesci nalezy korzystac
tylko z czesci oryginalnych - stosowanie innych czesci moze obnizy¢ sprawnos¢ narzedzia oraz eliminuje wszelkie ro-
szczenia z tytutu praw gwarancyjnych.
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INSTRUKCJA OBStUGI

5. UWAGI KONCOWE

Zabrania sie!
Uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem okreslonym przez producenta oraz dokonywania samowolnych
napraw i zmian konstrukcyjnych narzedzi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niewfasciwej eksploatacji i obstugi
narzedzi.

Chron srodowisko!
Narzedzie nie nadajace sie do pracy i naprawy rozt6z na mozliwie najmniejsze elementy, posegreguj wedtug typu

materiatu i oddaj do ponownego przetworzenia.

6. SCHEMAT PRAWIDLOWEGO PODLACZENIA NARZEDZIA DO INSTALACJI
SPREZOPNEGO POWIETRZA

1/2" (13mm lub wyzej)
rury i ztgczki

/— szybkoztgczki

ztaczka L:/ J

naolejacz

zlaczka

waz
cisnieniowy

waz potaczeniowy

filtr wody
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DOKUMENTACJA DTR

No Part No. Description Q'ty/PC No Part No. Description Q'ty/PC
1 SA6132A001 |Plug 1 27 | SA6132A027 |Gear Housing 1
2 SA6132A002 |O-Ring 1 28 | SA6132A028 |Ball Bearing 1
3 SA6132A003 |[O-Ring 1 29 | SA6132A029 |Adapter 1
4 | SA6132A004 |Air Regulator 1 30 | SA6132A030 |Lock Ring 1
5 SA6132A005 |Spring il 31 | SA6132A031 |Lock Ring 1
6 SA6132A006 |O-Ring 1 32 | SA6132A032 |Ball Bearing 1
7 SA6132A007 |Valve Stem il 33 | SA6132A033 |Pin ®2.5x5 1
8 SA6132A008 |O-Ring il 34 | SA6132A034 |Washer 1
9 | SA6132A009 |Valve bushing 1 35 | SA6132A035 |Spindle 1
10 | SA6132A010 |Motor Housing 1 36 | SA6132A036 |Angle Head Housing 1
11 | SA6132A011 |Lever il 37 | SA6132A037 |Shims 0-3
12 | SA6132A012 (Pin i 38 | SA6132A038 |Ball Bearing 1
13 | SA6132A013 [Bearing 1 39 | SA6132A039 |Pinion } 1/SET
14 | SA6132A014 [Bearing Plate I 42 | SA6132A042 |Gear Spindle
15 | SA6132A015 |Cylinder 1 40 | SA6132A040 |Angle Head Housing 1
16 | SA6132A016 |Rotor 1 41 | SA6132A041 |Ball Bearing 1
17 | SA6132A017 |Rotor Blade 4 43 | SA6132A043 |Ball Bearing 1
18 | SA6132A018 |Ball i 44 | SA6132A044 |Rearing cap L.H Thread 1
19 | SA6132A019 |Pin ®2.5x 5 1 45 | SAB132A045 |[Grease Fitting 2
20 | SA6132A020 |Bearing Plate 1 46 | SAB6132A046 [Set Screw 1

21 | SA6132A021 |Ball Bearing 1 47 | SA6132A047 |O-Ring 1

22 | SA6132A022 |Ball Bearing 1 48 | SA6132A048 |[Muffler 1

23 | SA6132A023 |Carrier 1 49 | SA6132A049 |Retaining Ring 1

24 | SA6132A024 |[Needle Bearing 2 50 | SA6132A050 |O-Ring 1
25 | SA6132A025 [Plant Gears 2 51 | SA6132A051 |Inlet Adapter 1
26 | SAB6132A026 |Planet Pin 2 52 | SA6132A052 |(Pin 1




TYP URZADZENIA

MODEL

NR FABRYCZNY

ADRES UZYTKOWNIKA

DATA SPRZEDAZY Pieczatka punktu sprzedazy:

WARUNKI GWARANCIJI:

1. Producent gwarantuje dobra jakos¢ i sprawne dziatanie narzedzia, na ktore zostata wydana niniejsza gwarancja.

Okres gwarancyjny trwa 12 miesiecy i liczy sie od daty sprzedazy, przy zachowaniu warunkow uzytkowania podanych w instrukcji obstugi.

2. Ujawnione w tym okresie wady uniemozliwiajace eksploatacje sprzetu zgodnie z przeznaczeniem, beda usuniete bezptatnie w okresie 14 dni
od daty dostarczenia sprzetu do punktu serwisowego

3. Zastrzega sie mozliwos¢ przedtuzenia czasu naprawy w przypadku braku czesci zamiennych w centralnym magazynie w Polsce.

4. Okres gwarancyjny przedtuza sie o czas trwania naprawy.

5. Obstuga gwarancyjna nie obejmuje uszkodzen lub nieprawidtowego dziatania narzedzi powstatych w wyniku:

« uszkodzen mechanicznych i wywotanych nimi wad typu: upadek narzedzia z wysokosci, widoczne $lady uderzen i wywotanych nimi
peknie¢ na obudowie, korozji, dziatanie substancji zracych, wysokiej temperatury, zanieczyszczen w tym obecnosci wody.

« uszkodzen wynikajacych z nieprawidtowej eksploataciji, niezgodnej z warunkami  okreslonymi w instrukcji uzytkowania i obstugi;

« wadliwego samodzielnego demontazu i montazu poszczegolnych podzespotow lub wyniktych z tego powodu brakow w ukompletowaniu
narzedzia;

e pracy narzedzia bez smarowania oraz braku mozliwosci identyfikacji narzedzia.

6. Obstuga gwarancyjna nie obejmuje wymiany materiatdw eksploatacyjnych (smary, oleje) oraz czyszczenia (mycia) narzedzia;

7. Jednym z warunkéw uznania reklamacji w okresie gwarancji jest dostarczenie kompletnych narzedzi do sprzedawcy lub punktu serwisowego
wraz z nalezycie wypetionag karta gwarancyjng . W tym m.in. nalezy zamiesci¢ na odwrocie karty krotki opis usterki — powstatej niesprawnosci
oraz telefon lub adres e-mail osoby kontaktowej w celu ustalenia ewentualnych warunkdw naprawy.

8. Sposob dokonania naprawy ustala punkt serwisowy. Nieprzestrzeganie warunkow gwarancji jest rownoznaczne z jej utrata.

9. W przypadku nie uznania reklamacji zostanie doliczony koszt transportu w obydwie strony.

10. Czyszczenie i mycie narzedzi nie jest obowigzkiem gwaranta. W przypadku dostarczenia do serwisu gwarancyjnego
narzedzi brudnych, nabywca zostanie obcigzony kosztami mycia i czyszczenia.

UWAGA!

Aby zachowac¢ warunki gwarancji narzedzia nalezy wykonac przeglad serwisowy- gwarancyjny po przepracowaniu 500 godz.

lub raz na 6 m- cy.

Z gwarancji wytaczone sq materiaty eksploatacyjne i elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie normalnej eksploatacji (np. fopatki napedowe
wirnika, cylinder, tozyska, uchwyty mocujace koncowki roboczej, tarcze sprzegiet poslizgowych itp.).

Jezeli narzedzia do naprawy nie moga by¢ dostarczone osobiscie, nalezy w tej sprawie skontaktowac sie z serwisem w celu ustalenia sposobu
doreczenia. Telefon kontaktowy do serwisu: 228156721; kom. 602883184; 602883144 lub elektronicznie atmo@atmo.com.pl.

W innym przypadku nalezy skontaktowac sie w tej sprawie ze sprzedawca bezposrednio.

Zapoznatem sie z trescig niniejszej gwarancji oraz instrukcjg obstugi narzedzia i wyrazam zgode na zawarte w nich warunki, co stwierdzam wias-
norecznym podpisem:

(podpis)




KARTA GWARANCYJNA

OPIS USTERKI (WADY) NARZEDZIA

KARTA PRZEGLADOW i NAPRAW

DATA
ZGtOSZENIA

OPIS WYKONANYCH CZYNNOSCI NAPRAWY

Pieczatka punktu
naprawy

UWAGI:




