Urzadzenia Powasert sa konfigurowane do konkretnej aplikacji. W przypadku urzadzen do pracy recznej mozliwy jest wybor pomiedzy wkretarka
typu ,pistoletowego” a wkretarka prosta. Istnieje takze mozliwos¢ zamdwienia urzadzenia dostosowanego do pracy w szerokim spektrum maszyn
specjalnych stosowanych na liniach produkcyjnych.

Do wstepnego doboru urzadzenia potrzebujemy informacji o wymiarach uzywanego wkreta, materiatu w ktéry bedzie on wkrecany oraz miejsca
wkrecania (pozwoli to ocenic¢ czy wkretarka bedzie miata miejsce na prace).

Po przedstawieniu Panistwu wstepnej oferty oraz dalszego zainteresowania urzadzeniem tok

postepowania jest nastepujacy:

« Potrzebujemy od Panstwa do przeprowadzenia testéw: wkrety (w objetosci okoto 0,3-0,4 I) oraz najlepiej elementu w ktéry beda one wkrecane
lub elementéw ktore beda faczone.

- Otrzymane od Panstwa elementy zostaja wystane do producenta, w celu przeprowadzenia testéw oraz odpowiedniego wyspecyfikowania urzadze-
nia.

« Po pozytywnym wyniku testéw, przedstawiamy Panstwu oferte na zakup urzadzenia, na podstawie ktérej mozliwe jest ztozenie zaméwienia.

ADS - 2069RDK  Wkretak pneumatyczny do pracy w automatach
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Parametry wkretéw:

¢ $rednica fba: 6,0-9,0 mm

¢ $rednica trzonu: 3,0-4,5 mm
« dtugos¢ wkreta: 13-45mm

Parametry wkretarki:
* obroty: 2400/min
* moment obrotowy: 5,9Nm

Wkretarka pneumatyczna Powasert przeznaczona do pracy w automatach. Za pomocg wkretaka mozliwe jest
wkrecanie wkretéw w drewno, plastik, metal. Wspotpracuje z podajnikiem automatycznym model ADS-UF.

Aby caty proces odbywat sie w petni automatycznie nalezy zastosowac sterownik pneumatyczny ADS-1600RD lub
zaprojektowac wiasne sterowanie pneumatyczne.

Moment . Zuzycie
Model (()I::::::( obrotowy I’.e: (Iv:‘I:‘Q)ta Trz:r(\ r\:ll:‘r)gta D%ugc(:rsnc n\:;krgta l\:lkas)a powletrza
(Nm) 9 (/min)

ADS - 2069RDK 2.400 5.9 6-9 3-45 13-45 7 450




ADS - 3005RD  Wkretarka pneumatyczna 1/4”
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Pneumatyczna wkretarka do automatycznego wkrecania wkretéw,
sterowana jednorecznie, zalecana do prac w ptaszczyznie poziomej.
Uruchomienie wkretarki nastepuje automatycznie poprzez system
“push-start” (dotyk-start) i steruje catym cyklem pracy.

Poprzez wymiane okreslonych elementéow moze réwniez stuzyc
do wkrecania wkretéw o réznych wymiarach, zgodnie z zataczong
ponizej tabela.

Wymagany moment obrotowy uzyskuje sie poprzez regulacje
nacisku sprezyny sprzegta slizgowego. Wkretarka moze by réwniez
wyposazona dodatkowo w wytacznik dziatajacy w funkcji gtebo-
kosci, na jaka powinien by wkrecony wkret niezaleznie

od wymaganego momentu obrotowego.

Wkeretarki typu ADS RD wspotpracuja z automatycznym podajnikiem
wkretow typu ADS-UF oraz ADS MF 2.

WKRETARKI Z UCHWYTEM PISTOLETOWYM

Model Obroty Ly tebwhrsta
(Nm)
ADS 2265 RD 1.650 2.2 5-6
ADS 2260 RD 1.600 22 6-8
ADS 3005 RD 2.000 5.1 6-8
ADS 3010 RD 2.000 5.1 7-9
ADS 3310 RD 2.000 5.1 8-10
WKRETARKI Z UCHWYTEM PROSTYM
ADS 2440 RD 1.750 4.5 6-8
ADS 2445 RD 1.750 4.5 7-9

ADS 2315RD 1.750 45 8-10

ADS - UF Podajnik $rub - opis str. 21
Podajnik wspotpracujacy
z wkretarkami POWASERT
POWASERT
Trzon wkreta Dhugosc wkreta Masa Dlugos¢
8 (mm) (mm) (kg) (mm)
24-30 10-20 1.1 340
3.0-40 10-35 1.2 370
3.0-40 10-35 1.5 370
35-45 10-45 1.6 400
4.0-5.0 40-55 1.7 470
3.0-40 10-35 13 425
35-45 10-45 1.4 445
4.0-50 40-55 14 500




