Instrukcja oryginalna PL

NITOWNICA PNEUMATYCZNA
do nitow zrywalnych2,4-4,8MM

model: KI - 4201

Nitownica do nitéw zrywalnych tajwanskiej marki KUANI.
Zacigga nity aluminiowe w zakresie 2,4-4,8.

Nitownice rekomendujemy dla warsztatéw i matej produkgji.

4 koncéwki do nitow:

«2,4mm

«4,0mm

<48 mm

« 3,2 mm - zamontowana w nitownicy
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1. WARUNKI EKSPLOATACJI

Niedopuszczalne jest zasilanie narzedzi pneumatycznych bezposrednio ze sprezarki. Producent narzedzi
pneumatycznych zaleca by nominalne cisnienie powietrza, mierzone przed ztgczem wejsciowym wynosito 6,3 bar.
Zbyt niskie cisnienie zmniejsza znaczaco moc i obroty urzadzenia, a zbyt wysokie moze by¢ przyczyna trwatego
uszkodzenia niektérych jego elementéw.

Powietrze, ktérym zasilane s narzedzia pneumatyczne powinno by¢ wolne od zanieczyszczerh mechanicznych powyzej
5um oraz musi zosta¢ pozbawione wody w postaci kropel (osuszenie). Najlepszym sposobem witasciwego przygo-
towania powierza jest stosowanie zintegrowanych blokéw skfadajacych sie z: osuszacza, naolejacza, filtra wstepnego,
reduktora i manometru.

Do w/w modelu zalecamy stosowanie przewoddw o minimalnej srednicy 13 mm (wewnatrz) i nie dtuzszych niz 9 m.

2. WARUNKI BEZPIECZENSTWA

Podczas eksploatacji narzedzia przestrzegaj ogdlnych przepiséw BHP oraz stosuj podczas pracy odziez ochronna
w taki sposob, aby uniemozliwi¢ wkrecenie luznych i zwisajacych czesci ubrania w elementy obrotowe urzadzenia,
stosuj okulary ochronne i ochraniacze uszu.

Jesli zauwazysz, ze narzedzie traci swoje parametry badz ulegto uszkodzeniu natychmiast przerwij prace
i przekaz je do serwisu.

3.PRACA

W czasie catego procesu pracy nitownice nalezy trzymac mocno zacisnietg dtonia zachowujac jednoczesnie swobode

operowania nig oraz by¢ skoncentrowanym na wykonywanej operacji.

- umiesci¢ nit w gtowicy roboczej nitownicy wsuwajac jego,gwo6zdz” w otwér dyszy. Kotnierz nita powinien byc¢ oparty
o ptaszczyzne czotowa dyszy

- wsunad czesé robocza nita w otwodr elementéw taczonych

- sprawdzic i ewentualnie docisna¢ do siebie elementy taczone

- uruchomic¢ nitownice zachowujac kierunek prostopadty osi czesci roboczej nitownicy do ptaszczyzny elementow
faczonych - po upewnieniu sig, ze nit jest prawidtowo umieszczony w otworze, a czesci faczone przylegaja do siebie
sposéb wiasciwy i sa docisniete!

Nalezy pamietac, ze wywieranie nitownica nacisku na prawidtowo uformowane elementy faczone nie ma wptywu
na zwiekszenie skutecznosci nitowania, natomiast jest przyczyng zmniejszenia skutecznosci nitownicy
oraz nieprawidtowego osadzenia nitu w taczonych elementach.

Uwaga:
Przed przystapieniem do pracy sprawdz czy nie nalezy usung¢ wody z odstojnika oraz upewnij sie czy w naolejczu jest
wystarczajaca ilos¢ oleju. Nastepne ustaw regulator cisnienia na zalecang wartos¢.

4. PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA

Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i wolnych od jakichkolwiek wpty-
woéw czynnikéw chemicznych. Podczas dtuzszego przechowywania zaleca sie wla¢ do wnetrza narzedzia /silnika/
olej do narzedzi pneumatycznych w ilosci 10 do 15 g. W celu przygotowania urzadzenia do pracy oraz czyszczenia
wewnetrznych i zewnetrznych elementéw narzedzi zaleca sie stosowanie czystej nafty.

Po 500 godzinach pracy narzedzia lub po uptywie 6-ciu miesiecy od poczatku eksploatacji zaleca sie poddanie narzedzie
przegladowi i czyszczeniu przez wyspecjalizowany serwis. W przypadku koniecznosci wymiany czesci nalezy korzystac
tylko z czesci oryginalnych - stosowanie innych czesci moze obnizy¢ sprawnos¢ narzedzia oraz eliminuje wszelkie ro-
szczenia z tytutu praw gwarancyjnych.
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5. UWAGI KONCOWE

Zabrania sie!
Uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem okreslonym przez producenta oraz dokonywania samowolnych
napraw i zmian konstrukcyjnych narzedzi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niewtasciwej eksploatacji i obstugi narzedzi.
Chron srodowisko!

Narzedzie nie nadajace sie do pracy i naprawy roztéz na mozliwie najmniejsze elementy, posegreguj wedtug typu
materiatu i oddaj do ponownego przetworzenia.

6. SCHEMAT PRAWIDLOWEGO PODLACZENIA NARZEDZIA DO INSTALACJI
SPREZOPNEGO POWIETRZA

1,/2" (13mm lub wyzej)
rury i ztgczki

szybkoztgczki —\
]

zlaczka zlaczka

ci$nieniowy

waz potaczeniowy naolejacz

filtr wody

Producent:
Kuani Gear Co Ltd
11F.-6, N0.891-43, Zhongzheng Rd., Xinzhuang Dist.,
New Taipei City 24257, Taiwan

Importer:
Atmo Sp. z o.0.
ul. Szatkownikow 8, 04-410 Warszawa
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KUANI

Kuani Gear Co Ltd
11F.-6, N0.891-43, Zhongzheng Rd., Xinzhuang Dist., New Taipei City 24257, Taiwan
Tel: +886-2-2903 3740 Fax: +886-2-2902 8865

UE Deklaracja Zgodnosci

My, firma: Kuani Gear Co Ltd; 11F-6, No.891-43, Zhongzheng Rd., Xinzhuang Dist.,

New Taipei City 24257, Taiwan
os$wiadczamy, ze produkt wymieniony ponizej jest zgodny z:

model: KI-4201 NITOWNICA PNEUMATYCZNA DO NITOW ZRYWALNYCH 2,4-4,8mm

wymogami Dyrektywy Rady odpowiadajacej ustawodawstwu panstw cztonkowskich
i dotyczacej maszyn i urzadzen 2006/42 /WE i nastepujacymi przepisami zgodnymi z normami
europejskimi:

ISO 12100 (OCENA RYZYKA | REDUKCJA RYZYKA)
ISO 11148-6 (WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA)

ISO 15744 (POZIOM HALASU)
ISO 28927-2 (POZIOM WIBRACJI)

DATA WYDANIA: 28 maja 2015 r
Imie i nazwisko: MR. HARRY CHENG

Funkcja: GENERALNY KIEROWNIK

Podpis: j{arry Cﬁeng
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ommm mm 9 (I/min)
Kl - 4201 8.630 24-48 270 1.5 6.3
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